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 เอกสารประกอบการเรียนการสอน 
 วชิา    งานจกัรยานยนต ์                รหัสวชิา    2101-2104 สัปดาห์ที ่ 8 

 หน่วยที ่7 ระบบส่งก าลงั  เวลา 18 ช่ัวโมง 

 
 
 

   
 
 
 
 

 
 

 
 
 
สาระส าคัญ 

ระบบส่งก าลงัรถจกัรยานยนต ์ก าลงัจากเคร่ืองยนตอ์อกจากเพลาขอ้เหวีย่งส่งไปยงัลอ้หลงั
ไดน้ั้นมีล าดบัการส่งก าลงังานดงัน้ี เคร่ืองยนต ์ชุดคลตัช์ ชุดเกียร์และการขบัขั้นสุดทา้ย ซ่ึงการขบั
ขั้นสุดทา้ยมีอยู ่3 แบบคือ แบบโซ่ แบบเพลาและแบบสายพาน 
สาระการเรียนรู้ 

1. หนา้ท่ีและส่วนประกอบของระบบส่งก าลงั 
2. ประเภทของคลตัช์ 
3. หลกัการท างานของคลตัช์ 
4. ประเภทของเกียร์ 
5. โครงสร้างของเกียร์แบบเฟืองขบกนัคงท่ี 
6. หลกัการท างานของเกียร์แบบเฟืองขบกนัคงท่ี 
7. โครงสร้างของเกียร์อตัโนมติั 
8. หลกัการท างานของเกียร์อตัโนมติั 

 
หลกัการท างาน 

ของเกียร์แบบอตัโนมติั 

 

ระบบส่งก าลัง 

 
ประเภท 

ของคลตัช์ 

 
ประเภท 

ของเกียร์ 

 
หนา้ท่ีและส่วนประกอบ 

ของระบบส่งก าลงั 

 
หลกัการท างาน 
ของคลตัช์ 

 
หลกัการท างานของ 

เกียร์แบบเฟืองขบกนัคงท่ี 

 
โครงสร้างของเกียร์ 
แบบเฟืองขบกนัคงท่ี 

 
โครงสร้างชองเกียร์ 
แบบอตัโนมติั 
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จุดประสงค์การเรียนรู้ 
1. บอกหนา้ท่ีและส่วนประกอบของระบบส่งก าลงัได ้
2. บอกประเภทของคลตัช์ 
3. อธิบายหลกัการท างานของคลตัช์ได ้
4. บอกประเภทของเกียร์ได ้
5. บอกโครงสร้างของเกียร์แบบเฟืองขบกนัคงท่ีได ้
6. อธิบายหลกัการท างานของเกียร์แบบเฟืองขบกนัคงท่ีได ้
7. บอกโครงสร้างของเกียร์อตัโนมติัได ้
8. อธิบายหลกัการท างานของเกียร์อตัโนมติัได ้
9. ปฏิบติังานถอดประกอบและตรวจเช็คบริการคลตัช์ได ้
10. ปฏิบติังานถอดประกอบและตรวจเช็คบริการเกียร์แบบเฟืองขบกนัคงท่ีและ            

เพลาขอ้เหวีย่งได ้
11. ปฏิบติังานถอดประกอบและตรวจเช็คบริการเกียร์อตัโนมติัได ้  
12. เสริมสร้างและปลูกฝังกิจนิสัยของการปฏิบติังานจกัรยานยนตด์ว้ยความรับผดิชอบ 

ความสะอาด ความเรียบร้อย ความรอบคอบ ความปลอดภยั และอนุรักษส่ิ์งแวดลอ้มสอดคลอ้ง
แนวทางเศรษฐกิจพอเพียง    
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แบบทดสอบก่อนเรียน 
วชิา งานจักรยานยนต์                                                        หน่วยที ่7 ระบบส่งก าลงั 

 
ค าส่ัง   ให้ท าเคร่ืองหมาย (x) หน้าข้อความทีถู่กต้องทีสุ่ดเพยีงค าตอบเดียว (20 คะแนน) 

1. คลตัช์แรงเหวีย่งแบ่งออกได ้2 แบบคือขอ้ใด 
ก. แบบแผน่และแบบอตัโนมติั 
ข. แบบแผน่และแบบฝัก 
ค. แบบแหง้และแบบเปียก 
ง. แบบฝักและแบบอตัโนมติั 

2. คลตัช์แบบใดท่ีสามารถเปล่ียนเกียร์ไดอ้ยา่งรวดเร็ว 
ก. แบบธรรมดา 
ข. แบบกดร้ังภายใน 
ค. แบบกดร้ังภายนอก 
ง. แบบอตัโนมติั 

3. คลตัช์แบบใดใหค้วามปลอดภยัแก่ผูข้บัข่ี  เม่ือเกิดปัญหาลูกสูบติด 
ก. คลตัช์มือแบบแผน่ 
ข. คลตัช์แรงเหวีย่ง 
ค. คลตัช์แบบผสมใชค้ลตัช์ 2  ชุด 
ง. คลตัช์แบบธรรมดา 

4. คลตัช์รถจกัรยานยนตท์ าหนา้ท่ีอะไร 
ก. ตดัต่อก าลงังานระหวา่งเคร่ืองยนตก์บัเกียร์ 
ข. ส่งก าลงังานจากเกียร์ไปขบัท่ีโซ่ 
ค. เพิ่มแรงบิดของเคร่ืองยนต ์
ง. ส่งก าลงังานจากเคร่ืองยนตไ์ปยงัลอ้หลงั 

5. ระบบส่งก าลงัของรถจกัรยานยนตมี์หนา้ท่ีขอ้ใด 
ก. เปล่ียนทิศทางการเคล่ือนท่ี 
ข. เพิ่มแรงบิดของเคร่ืองยนต ์
ค. ส่งก าลงังานจากเคร่ืองยนตไ์ปยงัลอ้หลงั 
ง. ส่งก าลงังานจากเกียร์ไปขบัท่ีโซ่ 
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6. คลตัช์อตัโนมติัจะท างานเม่ือความเร็วรอบของเคร่ืองยนตเ์พิ่มข้ึนถึง 
ก. 1,500  รอบ/นาที 
ข. 2,000  รอบ/นาที 
ค. 2,500  รอบ/นาที 
ง. 3,000  รอบ/นาที 

7. คลตัช์แบบอตัโนมติัท างานโดยอาศยัแรงอะไร 
ก. แรงเหวีย่ง 
ข. แรงขบั 
ค. แรงเฉ่ือย 
ง. แรงดึงดูดของโลก 

8. คู่เฟืองท่ีเพลาขบัเล็กสุดกบัท่ีเพลาตามใหญ่สุดคือเกียร์ใด 
ก. เกียร์ 1  
ข. เกียร์ 2  
ค. เกียร์ 3 
ง. เกียร์ 4  

9. เกียร์ท่ีใชใ้นรถจกัรยานยนตโ์ดยทัว่ไปเป็นเกียร์ประเภทใด 
ก. เฟืองฟันตรงขบกนัไม่คงท่ี 
ข. เฟืองฟันตรงขบกนัคงท่ี 
ค. เฟืองเฉียงขบกนัคงท่ี 
ง. เฟืองเฉียงขบกบัไม่คงท่ี 

10. คลตัช์ท่ีใหก้ารส่งก าลงัท่ีน่ิมนวลคือ คลตัช์แบบใด 
ก. คลตัช์ 2 ชุด 
ข. คลตัช์ชุดเดียว 
ค. คลตัช์สาย 
ง. คลตัช์ธรรมดา 

11. ชุดเกียร์ท าหนา้ท่ีอะไร 
ก. เปล่ียนทิศทางการเคล่ือนท่ี 
ข. เพิ่มความเร็วของรถ 
ค. เพิ่มแรงบิดโดยการเปล่ียนแปลงอตัราทด 
ง. เพิ่มความเร็วของรถ 
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12. เฟืองเกียร์ตวัขบัมีจ านวน 20  ฟัน  เฟืองเกียร์ตวัตามมีจ านวน 30 ฟัน จะมีอตัราทดเท่าไร 
ก. 1 : 1 
ข. 1.5 : 1 
ค. 2 : 1 
ง. 2.5 : 1 

13. เกียร์อตัโนมติัพลูเลยข์บัติดตั้งอยูท่ี่ใด 
ก. เพลาขอ้เหวีย่ง 
ข. เพลาคลตัช์ 
ค. เพลาขบัเฟืองทดก าลงั 
ง. เพลาเกียร์ 

14. เกียร์อตัโนมติัการเปล่ียนเกียร์จะข้ึนอยูก่บัขอ้ใด 
ก. น ้าหนกัผูข้บัข่ีและแรงเสียดทาน 
ข. ความเร็วและความร้อน 
ค. ภาระของรถและน ้าหนกับรรทุก 
ง. ความเร็วและภาระของรถ 

15. ตุม้น ้าหนกัเกียร์อตัโนมติัมีก่ีตวั 
ก. 3  ตวั 
ข. 4  ตวั 
ค. 6  ตวั 
ง. 7  ตวั 

16. เกียร์อตัโนมติัท่ีความเร็วรอบสูง พลูเลยข์บัเป็นอยา่งไร 
ก. พลูเลยข์นาดใหญ่สุด 
ข. พลูเลยข์นาดปานกลาง 
ค. พลูเลยข์นาดเล็กสุด 
ง. พลูเลยข์นาดคงท่ี 

17. คู่เฟืองท่ีเพลาขบัใหญ่สุดกบัท่ีเพลาตามเล็กสุดคือเกียร์ใด 
ก. เกียร์ 1 
ข. เกียร์ 2 
ค. เกียร์ 3 
ง. เกียร์ 4 
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18. ควรเปล่ียนน ้ามนัเกียร์รถจกัรยานยนตเ์ม่ือใด 
ก. 500 กม. แรกและทุก 4,000 กม. 
ข. 500 กม. แรกและทุก 8,000 กม. 
ค. 1,000 กม. แรกและทุก 4,000 กม. 
ง. 1,000 กม. แรกและทุก 8,000 กม. 

19. เฟืองเกียร์ตวัขบัมีจ านวน 40  ฟัน เฟืองเกียร์ตวัตมมีจ านวน 10 ฟัน ถา้เฟืองตวัขบัหมุน    
10 รอบ เฟืองตวัตามจะหมุนก่ีรอบ 
ก. 10  รอบ 
ข. 20  รอบ 
ค. 30  รอบ 
ง. 40  รอบ 

20. เกียร์อตัโนมติัท่ีความเร็วรอบชา้  พลูเลยต์ามเป็นอยา่งไร 
ก. พลูเลยข์นาดเล็กสุด 
ข. พลูเลยข์นาดปานกลาง 
ค. พลูเลยข์นาดใหญ่สุด 
ง. พลูเลยข์นาดคงท่ี 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



223 
 

 

 
เฉลยแบบทดสอบก่อนเรียนหน่วยที ่7 

1. ข 

2. ง 

3. ค 

4. ก 

5. ค 

6. ข 

7. ก 

8. ค 

9. ข 

10. ค 

11. ค 

12. ข 

13. ก 

14. ง 

15. ค 

16. ก 

17. ง 

18. ค 

19. ง 

20. ค 
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                    ใบความรู้ที ่7.1 หน่วยที ่7 

วชิา    งานจกัรยานยนต ์       รหัสวชิา    2101-2104 สัปดาห์ที ่ 8 

 หน่วยที ่7 ระบบส่งก าลงั คร้ังที ่1 

 ช่ือเร่ือง  คลตัช์ จ านวน 2 ช่ัวโมง 

7.1 หน้าทีแ่ละส่วนประกอบของระบบส่งก าลงั   
ระบบส่งก าลงัมีหนา้ท่ีส่งก าลงัขบัจากเคร่ืองยนตไ์ปยงัลอ้หลงั โดยผา่นส่วนประกอบของ

ระบบส่งก าลงัคือ คลตัช์ เกียร์และอุปกรณ์ขบัขั้นสุดทา้ยมีอยู ่3 แบบ คือ 1. แบบโซ่ 2. แบบเพลา   
3. แบบสายพาน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที ่7-1 แสดงระบบส่งก าลงัท่ีใชก้บัรถจกัรยานยนตท์ัว่ไป   
        ทีม่า : ปรีชา   สร้อยสาย   2553 : 111 

7.2  ประเภทของคลตัช์   
คลตัช(์Clutch)มีหนา้ท่ีตดัต่อการส่งก าลงัระหวา่งเคร่ืองยนตก์บัเกียร์ เพื่อความสะดวก 

สบายและปลอดภยัในการเปล่ียนเกียร์ไดต้ามตอ้งการ อีกทั้งยงัท าใหส้ามารถออกรถหรือหยดุรถได้
อยา่งนุ่มนวล  คลตัช์ท่ีใชใ้นรถจกัรยานยนต ์แบ่งออกเป็นแบบธรรมดาและแบบอตัโนมติั ถา้แบ่ง
ตามลกัษณะโครงสร้างแบ่งได ้3 ประเภท คือ 

7.2.1 คลตัช์มือแบบแผน่ (Mancal Disc Clutch) จดัเป็นแบบคลตัช์ธรรมดา 
7.2.2 คลตัช์แรงเหวีย่ง (Centrifugal Clutch) จดัเป็นแบบคลตัช์อตัโนมติั 
7.2.3 คลตัช์แบบผสมท างานร่วมกนั (Mutual  Clutch ) จดัเป็นแบบคลตัช์อตัโนมติัท่ี

พฒันาการท างานใหส้มบูรณ์ยิง่ข้ึน 

เฟืองไพรมาร่ี 
คลตัช์ 

เพลาตาม 
ล้อยาง 

สเตอร์หลงั โซ่ สเตอร์หน้า 

เพลาขับ 
เพลาข้อเหวี่ยง ลูกสูบ 
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7.3 หลกัการท างานของคลตัช์  
คลตัช์แต่ละประเภทยงัสามารถแบ่งออกเป็นแบบต่างๆตามลกัษณะการท างานไดด้งัน้ี 
7.3.1 คลตัช์มือแบบแผน่แบ่งออกเป็น 2 แบบคือ 

7.3.1.1 คลตัช์มือแบบหลายแผน่กดร้ังภายใน มีส่วนประกอบท่ีส าคญัคือ 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

รูปที ่7-2 แสดงส่วนประกอบคลตัช์มือแบบหลายแผน่กดร้ังภายใน 
ทีม่า : อ าพล   ซ่ือตรง   2546 : 45 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
1.เส้ือคลตัช์ 
2.ดุมคลตัช์ 
3.แผ่นรอง 
4.แผ่นเหลก็ 
5.แผ่นผ้าคลตัช์ 
6.แผนกดคลตัช์ 
7.ลูกปืน 
8.สปริงคลตัช์ 
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1) เส้ือคลตัช์  (Clutch Housing) ซ่ึงประกอบเป็นชั้นเดียวกบัเฟืองคลตัช์  
รับการส่งก าลงั มาจากเฟืองไพรมาร่ี  เส้ือคลตัช์ยงัเป็นท่ีติดตั้งแผน่ผา้คลตัช์อีกดว้ย  เส้ือคลตัช์เป็น
อิสระกบัเพลาเกียร์ขบั 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที ่7-3 แสดงเส้ือคลตัช์ (Clutch Housing) 
ทีม่า : ประจกัษ ์ ศรีวงษร์าช 

2) ดุมคลตัช์ (Clutch Hub) จะสวมติดกบัเพลาขบัของเกียร์  ภายนอกของ
ดุมคลตัช์จะท าร่องเพื่อติดตั้งแผน่เหล็ก  ดุมคลตัช์จะติดตั้งภายในเส้ือคลตัช์เป็นอิสระต่อกนั 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที ่7-4 แสดงดุมคลตัช์ (Clutch Hub) 
ทีม่า : ประจกัษ ์ ศรีวงษร์าช 
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3) แผน่ผา้คลตัช์  (Clutch Plate) ติดตั้งกบัเส้ือคลตัช์  จะมีหนา้สัมผสัสอง
ดา้นเป็นผา้คลตัช์ เพื่อสัมผสักบัแผน่เหล็กท่ีติดตั้งกบัดุมคลตัช์ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปที ่7-5 แสดงแผน่ผา้คลตัช์ (Clutch Plate) 

ทีม่า : ประจกัษ ์ ศรีวงษร์าช 
4) แผน่เหล็ก  (Matal Plate) ติดตั้งกบัดุมคลตัช์ หนา้สัมผสัสองดา้นจะ

สัมผสักบัแผน่ผา้คลตัช์ เพื่อตดัต่อก าลงังาน 
 

 
                              

 
 
 
 
 
 
 

รูปที ่7-6 แสดงแผน่เหล็ก (Matal Plate) 
ทีม่า : ประจกัษ ์ ศรีวงษร์าช 
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5) แผน่กดคลตัช์ (Pressure Plate) เป็นท่ีติดตั้งสปริงคลตัช์เพื่อกดแผน่ผา้
คลตัช์และแผน่เหล็กใหติ้ดกนั 

 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
รูปที ่7-7 แสดงแผน่กดคลตัช์ (Pressure Plate) 

ทีม่า : ประจกัษ ์ ศรีวงษร์าช 
 

6) ชุดกลไกกดร้ังภายใน จะอยูท่างดา้นฝาครอบจานไฟ ถา้บีบมือกด
คลตัช์จะตดัก าลงังาน ถา้ปล่อยมือบีบคลตัช์จะต่อก าลงังาน              

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

รูปที ่7-8 แสดงชุดกลไกกดร้ังภายใน 
ทีม่า : ศกัดา   ตั้งตระกลู   2547 : 134 
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การท างานของคลตัช์แบบมือหลายแผ่นกดร้ังภายใน มีหลกัารท างานดงัน้ี 
         ต าแหน่งคลตัช์ต่อก าลงังาน  ถา้ยงัไม่บีบมือบีบคลตัช์  สปริงคลตัช์จะกดแผน่กดคลตัช์ให้
แผน่ผา้คลตัช์ติดกบัแผน่เหล็ก  เกิดความฝืด  ก าลงังานจะส่งตามล าดบัดงัน้ี 
 

 
 
 
           ต าแหน่งคลตัช์ตดัก าลงังาน  เม่ือบีบมือบีบคลตัช์  กลไกกดร้ังคลตัช์จะดนัใหแ้ผน่กด
คลตัช์เคล่ือนท่ีออก  ท าใหแ้ผน่คลตัช์กบัแผน่เหล็กแยกออกจากกนัก าลงัจะถูกตดัดงัน้ี   
                                                                                                                          
                                                                                                                         
                                                                         ก าลงังานจะถูกตดัช่วงน้ี 
 
                            7.3.1.2 คลตัช์มือแบบหลายแผ่นกดร้ังภายนอก  มีช้ินส่วนประกอบและการ
ท างานเหมือนกบัคลตัช์มือแบบหลายแผน่กดร้ังภายใน  แต่จะต่างกนัท่ีกลไกกดร้ังคลตัช์จะอยูด่า้น
ฝาครอบคลตัช์เท่านั้น 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที ่7-9 แสดงคลตัช์มือแบบหลายแผน่กดร้ังภายนอก   
ทีม่า : ปรีชา   สร้อยสาย   2553 : 116 

 
 

เพลาขอ้เหวีย่ง เฟืองไพรมาร่ี เฟืองเส้ือคลตัช์ เส้ือคลตัช์ 

แผน่ผา้คลตัช์ แผน่เหล็ก เพลาขบัเกียร์ 

เพลาขอ้เหวีย่ง เฟืองไพรมาร่ี เฟืองเส้ือคลตัช์ เส้ือคลตัช์ 

แผน่ผา้คลตัช์ 

ดุมคลตัช์ 
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7.3.2 คลตัช์แรงเหวีย่ง ซ่ึงแบ่งออกเป็น 2 แบบคือ 
7.3.2.1 คลตัช์แรงเหวีย่งแบบแผน่  (Centrifugal Disc Cluctch)  

         
               1 
 
               2                                                                                                                          4 
 
 
                3                                                                                                                         5 
                                                                                                                                             
 
 

           1. เส้ิอคลตัช์         2. ลูกปืนเหวีย่ง         3. ดุมคลตัช์         4. แผน่เหล็ก        5. แผน่ผา้คลตัช์ 
 

รูปที ่7-10 แสดงคลตัช์แรงเหวีย่งแบบแผน่ 
ทีม่า : ประจกัษ ์ ศรีวงษร์าช 

การท างานของคลตัช์แรงเหวี่ยงแบบแผ่น มีหลกัการท างานดงัน้ี 
ต าแหน่งตดัก าลงั  ขณะเคร่ืองยนตเ์ดินเบา ลูกปืนยงัมีแรงเหวีย่งไม่มากพอท่ีจะกดแผน่

เหล็กใหติ้ดกบัแผน่คลตัช์  ก าลงังานก็จะส่งตามล าดบัดงัน้ี  
  
 

 
 
            ต  าแหน่งต่อก าลงั  ขณะเคร่ืองยนต์มีความเร็วสูงกว่า 2,000 รอบ/นาที  ลูกปืนจะเกิดแรง
เหวีย่งมากข้ึนจะดนัแผน่เหล็กใหติ้ดกบัแผน่คลตัช์  ก าลงังานก็จะส่งตามล าดบั 
 
 
 
 
 
 

เฟืองไพรมาร่ี เส้ือคลตัช์ 

แผน่เหล็ก 

เพลาขอ้เหวีย่ง เฟืองไพรมาร่ี เฟืองเส้ือคลตัช์ เส้ือคลตัช์ 

ดุมคลตัช์ 

เพลาขอ้เหวีย่ง เฟืองเส้ือคลตัช์ 

แผน่ผา้คลตัช์ เพลาขบัเกียร์ แผน่เหล็ก 
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7.3.2.2 คลตัช์แรงเหวีย่งแบบฝัก (Centrifugal Shoe Clutch)  

 
รูปที ่7-11 แสดงคลตัช์แรงเหวีย่งแบบฝัก  

ทีม่า : ประจกัษ ์ ศรีวงษร์าช     
การท างานของคลตัช์แรงเหวี่ยงแบบฝัก มีหลกัการดงัน้ี 
            ต  าแหน่งตดัก าลงังาน ขณะเคร่ืองยนตเ์ดินเบา เพลาขอ้เหวีย่งกบัเรือนฝักผา้คลตัช์จะหมุนไป
พร้อมกนั  แต่แรงเหวีย่งมีนอ้ย ฝักผา้คลตัช์กบัจานคลตัช์จะมีช่องวา่งไม่มีการส่งก าลงังาน  
           ต  าแหน่งต่อก าลงังาน  เม่ือเคร่ืองยนตมี์ความเร็วสูงข้ึน  ฝักคลตัช์จะเกิดแรงเหวีย่งมากข้ึน  
ฝักผา้คลตัช์กบัจานคลตัช์จะสัมผสักนัเกิดความฝืด  ส่งก าลงังานตามล าดบั 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เพลาขอ้เหวีย่ง ฝักผา้คลตัช์ จานคลตัช์ เฟืองไพรมาร่ี 
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7.3.3  คลตัช์แบบผสมท างานร่วมกนั (Mutual Clutch) 
 

 
 

รูปที ่7-12 แสดงคลตัช์แบบผสมท างานร่วมกนั (Mutual Clutch) 
ทีม่า : ประจกัษ ์ ศรีวงษร์าช     

ชุดคลตัช์แบบผสมน้ี  จะมีคลตัช์ชุดท่ี 1 เป็นคลตัช์แรงเหวี่ยงแบฝักติดอยูก่บัเพลา
ขอ้เหวีย่ง  และมีคลตัช์ชุดท่ี 2 เป็นแบบคลตัช์กลไกกดร้ังภายนอกหรืกลไกกดร้ังภายใน ท างาน
ร่วมกบัคนัเขา้เกียร์  ซ่ึงคลตัช์ชุดท่ี 2 จะติดตั้งอยูท่ี่เพลาขบัของเกียร์         
           ชุดคลตัช์แบบผสมน้ี จะเขา้เกียร์ไดนุ่้มนวล  เพราะขณะกดคนัเขา้เกียร์จะมีกลไก
กดร้ังภายนอกหรืกลไกกดร้ังภายใน กดคลตัชชุ์ดท่ี 2 ตดัก าลงังานท าใหเ้ขา้เกียร์ง่ายไม่มีอาการ
กระตุก 
            ขอ้ดีของคลตัช์แบบผสมอีกประการคือ  ก าลงังานท่ีส่งจากเพลาขอ้เหวีย่งไปยงั
เพลาขบัเกียร์ โดยผา่นคลตัช์ชุดท่ี 1 เพลาขอ้เหวีย่งจะตอ้งมีความเร็วรอบท่ีก าหนด คลตัช์ชุดท่ี 1 จึง
จะต่อก าลงังาน กรณีท่ีเกิดปัญหาลูกสูบติด ขณะท่ีขบัข่ีรถจกัรยานยนตท่ี์ความเร็วสูงเพลาขอ้เหวีย่ง
จะหยดุหมุน คลตัช์จะตดัก าลงังานซ่ึงไม่เกิดอนัตรายต่อผูข้บัข่ี  
 
 
 
 
 

คลตัช์ชุดท่ี  1 
คลตัช์ชุดท่ี 2   
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 ใบงานที ่7.1 
 วชิา    งานจกัรยานยนต ์                  รหัสวชิา    2101-2104 สัปดาห์ที ่ 8 

 หน่วยที ่7 ระบบส่งก าลงั คร้ังที่ 1 

ช่ืองาน ถอดประกอบและตรวจเช็คบริการคลตัช ์ เวลา  4  ช่ัวโมง 
 

       จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
              1. ใชเ้คร่ืองมือทัว่ไป เคร่ืองมือพิเศษและเคร่ืองมือวดัไดถู้กตอ้ง 

2. ถอด-ประกอบคลตัช์ไดถู้กตอ้ง 
3. ตรวจเช็คช้ินส่วนคลตัช์ไดถู้กตอ้ง  
4. มีกิจนิสัยท่ีดีในการท างาน รับผดิชอบ ประณีตรอบคอบ ตรงต่อเวลา สะอาด ปลอดภยั

และรักษาส่ิงแวดลอ้ม  
5. ใชว้สัดุฝึก ไฟฟ้า น ้าประปาอยา่งประหยดัและคุม้ค่าตามแนวเศรษฐกิจพอเพียง 
 

       เคร่ืองมือและวสัดุอุปกรณ์ 
1. เคร่ืองยนตร์ถจกัรยานยนต ์4 จงัหวะ            5. ถาดใส่ช้ินส่วน 
2. แผงเคร่ืองมือทัว่ไปโตะ๊เหล็กพบั                 6. โตะ๊ปฏิบติังาน 
3. เคร่ืองมือพิเศษ                                             7. ผงซกัฟอก 
4. เคร่ืองมือวดั                                                 8. ผา้เช็ดมือ 
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ล าดับขั้นตอนในการปฏิบัติงาน 
1. เปิดจุกรูเติมน ้ามนัหล่อล่ืน 

  2. ถ่ายน ้ามนัหล่อล่ืนใส่ถาดรอง 
  ท่ีเตรียมไว ้

3. ถอดโบล้ทแ์ละคนัสตาร์ทออก 
4. ถอดโบล้ทย์ดึฝาครอบเคร่ืองยนต์
ดา้นขวา 

 
 

 
 

5. ถอดปะเก็นและปลอกสลกั 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

6. ถอดขาเบรกคลตัช์ ชุดขากดคลตัช์และ
แผน่ลูกเบ้ียวกดคลตัช์ 

 
 
 
 
 
  

ต าแหน่งคนัสตาร์ท 

ขาเบรกคลตัช์ 

ปลอกสลกั 



235 
 

 

 
 

7.ถอดสกรูและฝาครอบกรองน ้ามนัหล่อล่ืน 
แรงเหวีย่ง 

 
 
 
 
 

 
 

8. ดดัเดือยของแหวนล็อกออกจากนตัล็อก 
คลตัช ์

 
 
 
 
 
 
 

9. ถอดนตัล็อกโดยใชเ้คร่ืองมือพิเศษ 
เคร่ืองมือ : 

            - ตวัจบัคลตัช์แรงเหวี่ยง 
            - ประแจขนันตัล็อก  
 

 
 
 
 

 

ปลอกสลกั 

ฝาครอบกรองน ้ามนัหล่อล่ืนแบบแรงเหวีย่ง 

เดือยแหวนล็อก 
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10.ถอดแหวนล็อก และจานขบัตน้ก าลงัตวั
นอก/ชุดผา้คลตัช์แรงเหวีย่ง 

 
 
 
 
 
 
 
 

11. ถอดลูกปืนยกคลตัช์กลไกและถอดผา้
คลตัช์แรงเหวีย่ง 

 
 
 
 
 
 
 

12. ยดึจานขบัตน้ก าลงัตวันอกและเฟือง
ขบัดว้ยตวัจบัเกียร์หรือผา้คลายนตัล็อก
คลตัชก์ลไก โดยใชเ้คร่ืองมือพิเศษ 

 
 
 
 
 
 

ชุดผา้คลตัช์แรงเหวีย่ง 
 

ต าแหน่งลูกปืนยกคลตัช์ 
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13. ถอดนตัล็อก แหวนล็อกและแหวนรอง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

14. ถอดเรือนคลตัช์แรงเหวีย่งตวันอกและ
คลตัช์กลไกออกพร้อมกนัทั้งชุด 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

15. ประกอบชุดคลตัช์แรงเหวีย่งเขา้กบั
เรือนคลตัช์ตวันอกชัว่คราวหมุนตน้ก าลงั
ขบัตวันอกและตรวจเช็คการท างานของ
คลตัช์ทางเดียว  พร้อมทั้งตรวจเช็คให้
แน่ใจวา่ตน้ก าลงัขบัตวันอกหมุนตามเขม็
นาฬิกาเท่านั้นและไม่หมุนทวนเขม็นาฬิกา 

 

 

 

 

 

ผลการตรวจเช็ค          ใชไ้ด ้                 ใชไ้ม่ได ้               
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16. ถอดแหวนล็อกและแหวนรองออกจาก
เรือนคลตัช์ทางเดียว 
เคร่ืองมือ : 
                 - คีมถ่างแหวน 

 
 
 
 
 

17. ถอดลูกปืนคลตัช์และสปริงร้ังทางเดียว
ออก 

 

 

 
 
 
 
 
 
 

 

18. ตรวจเช็คการสึกหรอหรือเสียหายของ
ลูกปืนและสปริงเปล่ียนใหม่ถา้จ  าเป็นวดั
เส้นผา่นศูนยก์ลางภายนอกของลูกปืน 
ค่าไม่นอ้ยกวา่ : 4.97 มม.  

 
 
 
 
 

แหวนล็อกและแหวนรอง 

ผลการตรวจเช็ค          ใชไ้ด ้                 ใชไ้ม่ได ้               

ลูกปืนคลตัช์ 
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19. ตรวจเช็คความสึกหรอหรือเสียหาย
ของเรือนลูกปืนคลตัช์ทางเดียวตวัใน 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

20. ตรวจเช็คผวิสัมผสัของเรือนลูกปืน
คลตัช์ทางเดียวตวันอกและตวัใน วา่เกิด
ความเสียหายหรือสึกหรอหรือไม่วดัเส้น
ผา่นศูนยก์ลางภายในจานลูกปืนคลตัช์ทาง
เดียว 
ค่าไม่เกิน : 42.04 มม.  
 

 

 
 
21. ยกชุดคลตัช์แรงเหวีย่งออกมา จากนั้น 
ถอดแผน่คลตัช์แรงเหวีย่งและสปริง 

   - การเปล่ียนแผน่คลตัช์แรงเหวีย่ง
ใหเ้ปล่ียนทั้งชุด 

 
 

 

 

 

 

ลูกปืนคลตัช์ 

ผลการตรวจเช็ค          ใชไ้ด ้                 ใชไ้ม่ได ้               

ผลการตรวจเช็ค          ใชไ้ด ้                 ใชไ้ม่ได ้               
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ชุดผ้าคลตัช์แรงเหวีย่ง 
22. ตรวจเช็คความเสียหายของผา้คลตัช์
แรงเหวีย่ง วดัความหนาของผา้คลตัช์แรง
เหวีย่ง 
ค่าไม่นอ้ยกวา่ : 1.0 มม.  

 
 
 
 

 

 

23. ถอด E-คล๊ิปทั้งสามตวัออก 
 

 

 
 
 
 
 

 
 
 
24. ตรวจเช็คความสึกหรอหรือเสียหาย 
ของเดือยท่ีจานขบัตน้ก าลงัตวันอก 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ผลการตรวจเช็ค          ใชไ้ด ้                 ใชไ้ม่ได ้               

ผลการตรวจเช็ค          ใชไ้ด ้                 ใชไ้ม่ได ้               
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คลตัช์กลไก 
การแยกช้ินส่วน 
25. ยดึเรือนคลตัช์ตวันอกโดยใชต้วัจบัลอ้
แม่เหล็กแลว้ถอดโบล้ทแ์ผน่ยกคลตัช์ออก 

 
 
 
 
 

 
 

 

26.ถอดแผน่ยกคลตัช์และสปริงคลตัชถ์อด 
เรือนคลตัช์ตวักลางผา้คลตัช์และแผน่เหล็ก
คลตัช์ถอดแผน่กดคลตัช์ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

การตรวจเช็ค 
ลูกปืนยกคลตัช์/แผ่นยกคลตัช์ 
27.  หมุนรางลูกปืนยกคลตัช์ดว้ยน้ิวมือ
ลูกปืนจะตอ้งหมุนไดเ้รียบและคล่อง ถา้
หมุนไม่เรียบและไม่คล่องให้เปล่ียน
ใหม ่

 

 

 

 

 

ผลการตรวจเช็ค          ใชไ้ด ้                 ใชไ้ม่ได ้               

ผา้คลตัช์ 
แผน่กดคลตัช์ 

เรือนคลตัช์ตวักลาง 
แผน่เหล็กคลตัช์ 
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สปริงคลตัช์ 
28. ตรวจเช็คความลา้และความเสียหาย
ของสปริง 
วดัความยาวอิสระของสปริงคลตัช์ 
ค่าไม่นอ้ยกวา่ : 26.8 มม.  

 
 
 
 
 
 

ดุมคลตัช์ 
29. ตรวจเช็คความสึกหรอหรือความ
เสียหายของร่องเรือนคลตัช์ดว้ยสายตา ซ่ึง
เกิดจากการเสียดสีของแผน่เหล็กคลตัช์
หากมีการช ารุดให้เปล่ียนใหม่ 

 
 
 
 

ผ้าคลตัช์ 
30. ตรวจเช็ครอยขีดข่วน/เสียหาย หรือ
เปล่ียนสี 
วดัความหนาของผา้คลตัช์แต่ละแผน่ 
ค่าไม่นอ้ยกวา่ : 2.2 มม.  

 
 
 
 

ผลการตรวจเช็ค          ใชไ้ด ้                 ใชไ้ม่ได ้
               

ผลการตรวจเช็ค          ใชไ้ด ้                 ใชไ้ม่ได ้
               

ผลการตรวจเช็ค          ใชไ้ด ้                 ใชไ้ม่ได ้               
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แผ่นเหลก็คลตัช์ 
31. ตรวจเช็คความโกงงอของแผน่เหล็ก
คลตัช์แต่ละแผน่ โดยใชฟิ้ลเลอร์เกจวดัท่ี
ผวิ 
ค่าไม่เกนิ : 0.20 มม.  

 
 
 
 
 

เส้ือคลตัช์/บู๊ชเส้ือคลตัช์ 
39. ตรวจเช็คความสึกหรอหรือเสียหาย
ของร่องท่ีเส้ือคลตัชด์ว้ยสายตาซ่ึงเกิดจาก
การเสียดสีของผา้คลตัช์ 
    - วดัเส้นผา่นศูนยก์ลางภายนอกของบูช๊
เส้ือคลตัช์ 
ค่าไม่น้อยกว่า : 23.07 มม.  
    - วดัเส้นผา่นศูนยก์ลางภายในของบูช๊เส้ือ
คลตัช ์     
ค่าไม่เกนิ : 20.91 มม.  

 
 
 
 
 
 
 

 

ผลการตรวจเช็ค          ใชไ้ด ้                 ใชไ้ม่ได ้               

ผลการตรวจเช็ค          ใชไ้ด ้                 ใชไ้ม่ได ้               
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33. ท าการตั้งคลตัช์โดยคลายนตัล็อกเบอร์ 
14 แลว้ใชไ้ขควงปากแบนขนัแกนตั้ง
คลตัช์ใหมี้ช่องวา่ง 1/8-1/4 รอบ 

 
 
 
 
 
 
 

 
34. หลงัปฏิบติังานเสร็จแลว้ นกัเรียน
ช่วยกนัเก็บเคร่ืองมืออุปกรณ์ 

 
 
 
 

 
 
 

35. นกัเรียนช่วยกนัท าความสะอาด 
พื้นท่ีปฏิบติังาน 
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แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน 
วชิางานจกัรยานยนต ์ ช่ืองาน ถอดประกอบและตรวจเช็คบริการคลตัช์ 

ใบงานที.่..................กลุ่มที.่....................รายช่ือผู้ร่วมงาน  1..........................................................                                                                                                                                                             
2..........................................................                                                                                                                                   
3..........................................................                                                                                                                                 
4..........................................................                                                                                                                             
5.......................................................... 

หัวข้อการประเมิน 
มาตรฐานคะแนน 

คะแนนทีไ่ด้ 
มาก  พอใช ้ นอ้ย  

1.ความถูกตอ้งในการใชเ้คร่ืองมือ     
2. ขั้นตอนถูกตอ้งในการถอด-ประกอบ 
คลตัช์แบบผสม 

    

3. ความถูกตอ้งในการตรวจเช็คบริการ คลตัช์
แบบผสม 

    

4. ความสามารถในการปฏิบติังาน     
5.ปฏิบติังานตามหลกัความปลอดภยั     

คะแนนเตม็ 50 คะแนน คะแนนรวมท่ีได ้  
หมายเหตุ  คะแนนเตม็ 50 คะแนน (ขอ้ละ 10 คะแนน) 
เกณฑก์ารใหค้ะแนน  มาก = 10  พอใช ้= 7  นอ้ย = 5   
เกณฑก์ารประเมิน  คะแนนรวม (40-50)  = ดีมาก         (80-100%) 
                                                    (35-39)  = ดี               (70-79%) 
                                       (30-34)  = พอใช ้       (60-69%) 
                                       (0-29 )   = ปรับปรุง    (ต ่ากวา่ 60%) 
ผลการประเมิน            ดีมาก           ดี            พอใช ้          ปรับปรุง 
 
                            ลงช่ือ...............................................ผู้ประเมิน 
                                                                                   (...............................................) 
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แบบประเมินกจินิสัย 
วชิา  งานจกัรยานยนต ์ ช่ืองาน ถอดประกอบและตรวจเช็คบริการคลตัช์ 
ช่ือ – สกุล..................................................  ช้ัน ..................  เลขที ่.............. ว/ด/ป ....................... 
 

หัวข้อการประเมิน 
คะแนน คะแนนทีไ่ด้ 

2 1 0  

1. การเขา้เรียนตรงเวลา     
2. การแต่งกายถูกตอ้งตามระเบียบ     
3. การมีสัมมาคาราวะต่อครู     
4. การตั้งใจในการปฏิบติังาน     
5. ความประณีตรอบคอบ     
6. ปฏิบติัตามกฎระเบียบของโรงงาน     
7. ปฏิบติังานร่วมกบัผูอ่ื้นได ้     
8. มีจิตส านึกท่ีดีรับผดิชอบต่อสังคม     
9. ใชว้สัดุฝึก ไฟฟ้าและน ้าประปาอยา่งประหยดั     
10. เก็บเคร่ืองมือ อุปกรณ์และท าความสะอาดพื้นท่ี     

คะแนนเตม็ 20 คะแนน คะแนนรวม  
 

หมายเหตุ  เกณฑก์ารใหค้ะแนน 2 = ดีมาก 1 = พอใช ้0 = ปรับปรุง                          
เกณฑก์ารประเมิน  คะแนนรวม (16-20) = ดีมาก         (80-100%) 
                                                    (10-15)  = พอใช ้       (50-79%) 
                                           (0-9)  = ปรับปรุง    (ต ่ากวา่ 50%) 
ผลการประเมิน            ดีมาก            พอใช ้          ปรับปรุง 
                           

                                                              ลงช่ือ ............................................................. ผู้ประเมิน 
                                                                       (.............................................................) 
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 ใบความรู้ที ่7.2 หน่วยที ่7 

วชิา    งานจกัรยานยนต ์       รหัสวชิา    2101-2104 สัปดาห์ที ่ 9 

 หน่วยที ่7 ระบบส่งก าลงั คร้ังที ่2 

 ช่ือเร่ือง  เกียร์แบบเฟืองขบกนัคงท่ี จ านวน 2 ช่ัวโมง 

7.4 ประเภทของเกยีร์ (Gear) 
          รถจกัรยานยนตจ์ าเป็นตอ้งมีชุดเกียร์  เพื่อท าหนา้ท่ีทดรอบเคร่ืองยนตใ์หเ้หมาะสมกบัสภาพ
การขบัข่ี  เช่นเกียร์ต ่ารอบท่ีลอ้หลงัจะหมุนชา้แต่มีแรงบิดสูงใชใ้นการเคล่ือนท่ีรถออกไปได ้เกียร์
ท่ีใชใ้นรถจกัรยานยนตแ์บ่งออกเป็น 2 ประเภทคือ  เกียร์แบบเฟืองขบกนัคงท่ี (Constant Mesh 
Type)และเกียร์แบบอตัโนมติั (Automatic Gear Type) 
7.5 โครงสร้างของเกยีร์แบบเฟืองขบกนัคงที่  เกียร์แบบน้ีเฟืองบนเพลาขบัและเฟืองบนเพลาตาม
จะหมุนขบกนัตลอดเวลา 

 

 
 

 
รูปที ่7-13 แสดงโครงสร้างของเกียร์แบบเฟืองขบกนัคงท่ี  

ทีม่า : ประจกัษ ์ ศรีวงษร์าช      
โครงสร้างของชุดเกียร์ 4 ความเร็ว  ประกอบดว้ยเฟืองและเพลาดงัน้ี 
              -  เฟืองเพลาขบั ใชค้  ายอ่วา่  “M” เฟือง M1 และเฟืองเล่ือน M2 จะยึดติดและหมุนไปกลบั
เพลาขบั เฟือง M3 และเฟือง M4 จะหมุนฟรีอิสระกบัเพลาขบั 
              -  เฟืองท่ีเพลาตาม  ใชค้  ายอ่วา่  “C” เฟือง C1 และ เฟือง C2 จะหมุนฟรีอิสระกบัเพลาตาม 
เฟืองเล่ือน C3 และ เฟือง C4 จะยดึติดและหมุนไปพร้อมกบัเพลาตาม 

 

เพลาขบั 

เพลาตาม 

M1 

M2 

M3 M4 

C1 
C2 

C3 C4 

เฟืองเล่ือน 1 

เฟืองเล่ือน 2 
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7.6 หลกัการท างานของเกยีร์แบบเฟืองขบกนัคงที่ 
ต าแหน่งเกียร์วา่งจะไม่มีการส่งก าลงังาน  เพราะเฟืองทุกคู่ท่ีขบกนัจะมีตวัหน่ึงฟรีกบัเพลา  

จึงไม่สามารถส่งก าลงังานได ้
 

 
 
 
 
 
 

 
รูปที ่7-14 แสดงต าแหน่งเกียร์วา่ง 

ทีม่า : ประจกัษ ์ ศรีวงษร์าช     
ต าแหน่งเกียร์ 1 เฟืองเล่ือน C2 เล่ือนไปทางซ้าย  ท าให้เฟือง  C1 บนเพลาตามถูกล็อกหมุน

ไปกบัเพลาตาม  ทิศทางการส่งก าลงังาน  ดงัลูกศร 
 
 
 
 

 
 

รูปที ่7-15 แสดงต าแหน่งเกียร์ 1 
ทีม่า : ประจกัษ ์ ศรีวงษร์าช    

จากเพลาขบั เฟืองเล่ือน M1 เฟืองเล่ือน C2 

เพลาตามออกสเตอร์หนา้ 

เฟือง C1 
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ต าแหน่งเกียร์ 2 เฟืองเล่ือน M3 เล่ือนไปทางซา้ยท าใหเ้ฟือง M2 บนเพลาขบัถูกล็อกหมุนไป
กบัเพลาขบั  ทิศทางการส่งก าลงังาน  ดงัลูกศร 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 

รูปที ่7-16 แสดงต าแหน่งเกียร์ 2 
ทีม่า : ประจกัษ ์ ศรีวงษร์าช     

ต าแหน่งเกียร์ 3 เฟืองเล่ือน C2 เล่ือนไปทางขวา  ท าใหเ้ฟือง C3 บนเพลาถูกล็อกหมุนไปกบั
เพลาตาม ทิศทางการส่งก าลงังาน  ดงัลูกศร  
 
 
 
 

 
รูปที ่7-17 แสดงต าแหน่งเกียร์ 3 
ทีม่า : ประจกัษ ์ ศรีวงษร์าช     

จากเพลาขบั เฟืองเล่ือน M3 เฟืองเล่ือน C2 

เพลาตามออกสเตอร์หนา้ 

เฟือง M2 

 
 

จากเพลาขบั เฟืองเล่ือน M3 เฟืองเล่ือน C2 

เพลาตามออกสเตอร์หนา้ 

เฟือง C3 
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ต าแหน่งเกียร์ 4 เฟืองเล่ือน M3 เล่ือนไปทางขวา  ท าให้เฟือง M4 บนเพลาถูกล็อกหมุนไป
กบัเพลาขบั ทิศทางการส่งก าลงังาน  ดงัลูกศร 
 
 
 
 

 
 

รูปที ่7-18 แสดงต าแหน่งเกียร์ 4 
ทีม่า : ประจกัษ ์ ศรีวงษร์าช     

กลไกการเปล่ียนเกียร์  การเปล่ียนเกียร์รถจกัรยานยนต ์ ท าโดยการกดคนัเกียร์หรืองดั  จะ
ท าใหก้ลไกการเขา้เกียร์ท างาน  ลูกเบ้ียวเกียร์จะหมุนกา้มปูจะเล่ือนเฟืองใหเ้กิดก าลงังานได ้

 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 7-19 แสดงกลไกการเปล่ียนเกียร์   
ทีม่า : ปรีชา  สร้อยสาย 2553 : 122   

 

จากเพลาขบั เฟืองเล่ือน M3 เฟือง C4 

เพลาตามออกสเตอร์หนา้ 

เฟือง M4 
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สูตรการหาอตัราทดของเกยีร์  ความสัมพนัธ์ของจ านวนฟันเฟืองกบัจ านวนรอบของเฟือง  จึงสรุป
เป็นสูตรไดด้งัน้ี 

จ านวนฟันเฟืองตาม

จ านวนฟันเฟืองขบั
  =  

จ านวนรอบเฟืองขบั

จ านวนรอบเฟืองตาม
 

 
ซ่ึงการหาอตัราทดเกียร์   

ถา้รู้จ  านวนรอบของเฟืองใชสู้ตร         อตัราทด  =  
จ านวนรอบเฟืองขบั

จ านวนรอบเฟืองตาม
 

  

กรณีรู้จ านวนฟันเฟือง ใชสู้ตร               อตัราทด  =  
จ านวนฟันเฟืองตาม

จ านวนฟันเฟืองขบั
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 ใบงานที ่7.2 
 วชิา    งานจกัรยานยนต ์                  รหัสวชิา    2101-2104 สัปดาห์ที ่ 9 

 หน่วยที ่7 ระบบส่งก าลงั คร้ังที่ 2 

ช่ืองาน ถอดประกอบ ตรวจเช็คบริการเกียร์แบบเฟืองขบกนัคงท่ีและเพลา 
            ขอ้เหวีย่ง 

เวลา  4  ชัว่โมง 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
              1. ใชเ้คร่ืองมือทัว่ไป เคร่ืองมือพิเศษและเคร่ืองมือวดัไดถู้กตอ้ง 

2. ถอดประกอบเกียร์แบบเฟืองขบกนัคงท่ีและเพลาขอ้เหวีย่งไดถู้กตอ้ง 
3. ตรวจเช็คช้ินส่วนเกียร์แบบเฟืองขบกนัคงท่ีและเพลาขอ้เหวีย่งไดถู้กตอ้ง 
4. มีกิจนิสัยท่ีดีในการท างาน รับผดิชอบ ประณีต รอบคอบ ตรงต่อเวลา สะอาด 

ปลอดภยัและรักษาส่ิงแวดลอ้ม  
5. ใชว้สัดุฝึก ไฟฟ้า น ้าประปาอยา่งประหยดัและคุม้ค่าตามแนวเศรษฐกิจพอเพียง 
 

       เคร่ืองมือและวสัดุอุปกรณ์ 
1. เคร่ืองยนตร์ถจกัรยานยนต ์4 จงัหวะ            5. ถาดใส่ช้ินส่วน 
2. แผงเคร่ืองมือทัว่ไปโตะ๊เหล็กพบั                 6. โตะ๊ปฏิบติังาน 
3. เคร่ืองมือพิเศษ                                             7. ผงซกัฟอก 
4. เคร่ืองมือวดั                                                 8. ผา้เช็ดมือ 
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ล าดับขั้นตอนในการปฏิบัติงาน 
1. ถอดขาบงัคบัเกียร์และสปริง 
2. ถอดขาเข่ียเกียร์ออก 
3. ถอดแผน่บงัคบัเกียร์ออก 
ข้อควรระวงั  สลกัลูกเบ้ียวเกียร์จะหล่น

หาย                                                                                  หาย 
 

 
 

 
 

4. ถอดคล๊ิปล็อคสปริงสตาร์ท ถอดสปริง
สตาร์ทออก 

 
 
 
 
 
 

 
 

5. คลายโบลทย์ดึแคร้งกลางและนตัยดึลูก
เบ้ียวเกียร์ออก 

 
 
 
 
 
  

ปลอกสลกั 

สปริงสตาร์ท 
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6.แยกแคร้งกลางออก 

 
 
 
 

 
 
 
 

7. ถอดแกนสตาร์ทออก 
 
 
 
 
 
 
 

 
8. ถอดชุดเกียร์ออก 
ข้อควรจ า  การถอด – ประกอบชุดเกียร์ 
เพลาขบั – เพลาตามและลูกเบ้ียวเกียร์ 
ตอ้งยกทั้งชุดพร้อมกนั 

 
 
 
 
 
 
 

แกนสตาร์ท 
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9. ถอดแยกเฟืองเกียร์ของเพลาขบัและ
เฟืองเกียร์ของเพลาตาม 
 

 
 
 
 

 
 
 

 
10. ตรวจเช็คเฟืองเกียร์ ดูตามความสึก
หรอและการแตกบ่ินดว้ยสายตา 

 
 
 
 
 

 
 
การตรวจเช็คช้ินส่วน 
11.ถอดแยกลูกเบ้ียวเกียร์และกา้มปูเขา้
เกียร์  

 
 

 
 

 
 

ผลการตรวจเช็ค          ใชไ้ด ้                 ใชไ้ม่ได ้               

เพลาขบั 

เพลาตาม 
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12. ตรวจเช็ค กา้มปูเกียร์ วดัความหนาของ
ปลายกา้มป ู
ค่ามาตรฐาน ไม่นอ้ยกวา่ 4.5 มม. 
 
 
 

 
 
 

 
13. ตรวจเช็ค กระปุกเกียร์ การสึกหรอและ
การแตกร้าว 
 

 
 
 
 
 

 
14. ตรวจเช็คเพลาขอ้เหวีย่ง 
วดัระยะคลอนตามรัศมีของปลายกา้นสูบ
ดา้นใหญ่ 
ค่ามาตรฐาน ไม่เกิน 0.05 มม. 

 
 
 
 
 

ผลการตรวจเช็ค          ใชไ้ด ้                 ใชไ้ม่ได ้               

ผลการตรวจเช็ค          ใชไ้ด ้                 ใชไ้ม่ได ้               

ผลการตรวจเช็ค          ใชไ้ด ้                 ใชไ้ม่ได ้               
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ผลการตรวจเช็ค          ใชไ้ด ้                 ใชไ้ม่ได ้

 
15. วดัการคดงอของเพลาขอ้เหวีย่ง  
ทั้ง 2 ดา้น 
ค่ามาตรฐาน ไม่เกิน 10 มม. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

               

 17. ประกอบฝาครอบแคร้งกลาง 

ประกอบชุดเกยีร์และเพลาข้อเหวีย่ง 
16. ประกอบชุดเกียร์และเพลาขอ้เหวีย่ง
เขา้แคร้ง 
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19. หลงัปฏิบติังานเสร็จแลว้ นกัเรียน
ช่วยกนัเก็บเคร่ืองมืออุปกรณ์ 
 

 
 
 
 
  
 

20. นกัเรียนช่วยกนัท าความสะอาดพื้นท่ี 
ปฏิบติังาน 
 

 
 
 

 
 
 
 

18. ประกอบฝาครอบแคร้งกลางและ
ประกอบกลไกคนัเขา้เกียร์ 
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แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน 
วชิางานจกัรยานยนต ์ ช่ืองาน ถอดประกอบตรวจเช็คบริการเกียร์และเพลาขอ้เหวีย่ง 

ใบงานที.่.....7.2...........กลุ่มที.่....................รายช่ือผู้ร่วมงาน  1..........................................................                                                                                                                                                             
2..........................................................                                                                                                                                   
3..........................................................                                                                                                                                 
4..........................................................                                                                                                                             
5.......................................................... 

หัวข้อการประเมิน 
มาตรฐานคะแนน 

คะแนนทีไ่ด้ 
มาก  พอใช ้ นอ้ย  

1.ความถูกตอ้งในการใชเ้คร่ืองมือ     
2. ขั้นตอนถูกตอ้งในการถอด-ประกอบ เกียร์
แบบเฟืองขบกนัคงท่ีและเพลาขอ้เหวีย่ง 

    

3. ความถูกตอ้งในการตรวจเช็คบริการ เกียร์
แบบเฟืองขบกนัคงท่ีและเพลาขอ้เหวีย่ง 

    

4. ความสามารถในการปฏิบติังาน     
5.ปฏิบติังานตามหลกัความปลอดภยั     

คะแนนเตม็ 50 คะแนน คะแนนรวมท่ีได ้  
หมายเหตุ  คะแนนเตม็ 50 คะแนน (ขอ้ละ 10 คะแนน) 
เกณฑก์ารใหค้ะแนน  มาก = 10  พอใช ้= 7  นอ้ย = 5   
เกณฑก์ารประเมิน  คะแนนรวม (40-50)  = ดีมาก         (80-100%) 
                                                    (35-39)  = ดี               (70-79%) 
                                       (30-34)  = พอใช ้       (60-69%) 
                                       (0-29 )   = ปรับปรุง    (ต ่ากวา่ 60%) 
ผลการประเมิน            ดีมาก           ดี            พอใช ้          ปรับปรุง 
 
                            ลงช่ือ...............................................ผู้ประเมิน 
                                                                                   (...............................................) 
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แบบประเมินกจินิสัย 
วชิา  งานจกัรยานยนต ์ ช่ืองาน ถอดประกอบตรวจเช็คบริการเกียร์และเพลาขอ้เหวีย่ง 
ช่ือ – สกุล..................................................  ช้ัน ..................  เลขที ่.............. ว/ด/ป ....................... 
 

หัวข้อการประเมิน 
คะแนน คะแนนทีไ่ด้ 

2 1 0  

1. การเขา้เรียนตรงเวลา     
2. การแต่งกายถูกตอ้งตามระเบียบ     
3. การมีสัมมาคาราวะต่อครู     
4. การตั้งใจในการปฏิบติังาน     
5. ความประณีตรอบคอบ     
6. ปฏิบติัตามกฎระเบียบของโรงงาน     
7. ปฏิบติังานร่วมกบัผูอ่ื้นได ้     
8. มีจิตส านึกท่ีดีรับผดิชอบต่อสังคม     
9. ใชว้สัดุฝึก ไฟฟ้าและน ้าประปาอยา่งประหยดั     
10. เก็บเคร่ืองมือ อุปกรณ์และท าความสะอาดพื้นท่ี     

คะแนนเตม็ 20 คะแนน คะแนนรวม  
 

หมายเหตุ  เกณฑก์ารใหค้ะแนน 2 = ดีมาก 1 = พอใช ้0 = ปรับปรุง                          
เกณฑก์ารประเมิน  คะแนนรวม (16-20) = ดีมาก         (80-100%) 
                                                    (10-15)  = พอใช ้       (50-79%) 
                                           (0-9)  = ปรับปรุง    (ต ่ากวา่ 50%) 
ผลการประเมิน            ดีมาก            พอใช ้          ปรับปรุง 
                           

                                                              ลงช่ือ ............................................................. ผู้ประเมิน 
                                                                       (.............................................................) 
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 ใบความรู้ที ่7.3 หน่วยที ่7 

วชิา    งานจกัรยานยนต ์       รหัสวชิา    2101-2104 สัปดาห์ที ่ 10 

 หน่วยที ่7 ระบบส่งก าลงั คร้ังที ่3 

 ช่ือเร่ือง  เกียร์แบบอตัโนมติั จ านวน 2 ช่ัวโมง 
เกียร์แบบอตัโนมติั (Automotic Gear) 

เกียร์อตัโนมติัท่ีใชใ้นรถจกัรยานยนต ์ผูข้บัข่ีไม่ตอ้งเปล่ียนเกียร์ใหยุ้ง่ยาก มีระบบส่ง
ก าลงังานจากเคร่ืองยนตไ์ปขบัเคล่ือนลอ้หลงัโดยใชส้ายพานรูปตวั V  โดยใชแ้รงเสียดทาน
ระหวา่งสายพานกบัพลูเลย ์

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

รูปที่ 7-20 แสดงกลไกเกียร์แบบอตัโนมติั 
ทีม่า : คู่มือ HONDA CLICK 

 
7.7 โครงสร้างของเกยีร์อตัโนมัติ มีส่วนประกอบทีส่ าคัญ คือ 
            7.7.1 สายพานส่งก าลงั 
              สายพานส่งก าลงั ท าจากวตัถุดิบจากสารประกอบทางเคมีของยางและไฟเบอร์ แกนจะ
ใชโ้พลีเอสเตอร์ มีหนา้ท่ีส่งก าลงังานจากเคร่ืองยนตไ์ปขบัลอ้หลงั โดยถ่ายทอดก าลงัจากพลูเลย์
ขบัท่ีติดกบัเคร่ือง ผา่นสายพานส่งก าลงัไปยงัพลูเลยต์ามแลว้ไปขบัลอ้หลงั สายพานส่งก าลงัมี
คุณสมบติัทนต่อแรงดึง ทนต่อแรงอดั ยดืหยุน่เล็กนอ้ยและยงัสามารถโคง้งอตามขนาดพลูเลยไ์ด ้
ลกัษณะสายพานท่ีมีร่องดา้นในดา้นเดียวใชก้บัรถออโตเมติคขนาดเล็ก ส่วนรถออโตเมติคขนาด
ใหญ่จะใชส้ายพานท่ีมีร่องทั้งดา้นในและดา้นนอก 
 

สายพาน 
พลูเลยต์าม 

พลูเลยข์บั เพลาขบั เพลาขอ้เหวีย่ง 
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รูปที่ 7-21 แสดงสายพานส่งก าลงั 
ทีม่า : คู่มือ HONDA CLICK 

 
           7.7.2 พลูเลยข์บั 
             พลูเลยข์บัติดตั้งอยูท่ี่เพลาขอ้เหวีย่ง มีหนา้ท่ีรับก าลงัจากเคร่ืองยนต ์โดยอาศยัแรงเหวีย่ง
จากการหมุนของเพลาขอ้เหวี่ยง ท าใหเ้กิดการเปล่ียนแปลงขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลางของพลูเลย์
ขบั 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 7-22 แสดงพลูเลยข์บั 
ทีม่า : คู่มือ HONDA CLICK 
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ส่วนประกอบของพลูเลยข์บั มีดงัน้ี 
7.7.2.1 แผน่โคง้ (Ram Plate) ติดตั้งอยูก่บัเพลาขอ้เหวีย่ง ท างานร่วมกบัตุม้

เหวีย่งและหนา้สัมผสัเคล่ือนท่ี เม่ือความเร็วรอบของเคร่ืองเพิ่มข้ึน จะท าใหพ้ลูเลยข์บัมีขนาด
เส้นผา่ศูนยก์ลางเพิ่มข้ึนมีผลท าใหค้วามเร็วของรถเพิ่มข้ึน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที ่7-23 แสดงแผน่โคง้ 
ทีม่า : คู่มือ HONDA CLICK 

 
7.7.2.2 ตุม้น ้าหนกั (WEIGHT ROLLER) ติดตั้งอยูต่รงกลางระหวา่งแผน่โคง้

และหนา้สัมผสัเคล่ือนท่ี มีหนา้ท่ีดนัใหห้นา้สัมผสัเคล่ือนท่ีเขา้ไปหาหนา้สัมผสัท่ีอยูก่บัท่ี โดย
อาศยัแรงเหวีย่งหนีศูนยก์ลาง ซ่ึงเกิดจากความเร็วรอบของเคร่ืองยนต ์สรุป 

 ถา้ความเร็วรอบต ่าตุม้น ้าหนกัจะดนัหนา้สัมผสัเคล่ือนท่ีนอ้ย เส้นผา่น
ศูนยก์ลางพลูเลยจ์ะมีขนาดเล็ก 

 ถา้ความเร็วรอบสูง ตุม้น ้าหนกัจะดนัหนา้สัมผสัเคล่ือนท่ีมาก เส้นผา่น
ศูนยก์ลางพลูเลยจ์ะมีขนาดใหญ่ 
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รูปที่ 7-24 แสดงตุม้น ้าหนกั 
ทีม่า : คู่มือ HONDA CLICK 

 
7.7.2.3 หนา้สัมผสัเคล่ือนท่ี (Movable Drive Face)  
ติดตั้งอยูก่บัเพลาขอ้เหวีย่ง ท างานร่วมกบัตุม้น ้าหนกัและแผน่โคง้ ท าหนา้ท่ี

เปล่ียนขนาดพลูเลยข์บัใหมี้ความโต-เล็ก ตามความเร็วรอบของเคร่ืองยนต์ 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 7-25 แสดงหนา้สัมผสัเคล่ือนท่ี 
ทีม่า : คู่มือ HONDA CLICK 
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7.7.2.4 หนา้สัมผสัอยูก่บัท่ี (Drive Face)  
ติดตั้งอยู่กบัร่องสปายของเพลาข้อเหวี่ยง จะหมุนไปกบัเพลาขอ้เหวี่ยง เป็น

ส่วนหน่ึงของพูลเลยข์บัและติดตั้งใบพดัเพื่อดูดอากาศภายนอกเขา้ไประบายความร้อนให้กบั
เคร่ืองยนต ์

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปที่ 7-26 แสดงหนา้สัมผสัอยูก่บัท่ี 

ทีม่า : คู่มือ HONDA CLICK 
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             7.7.3 พลูเลยต์าม (Driven Pulley)  
             พลูเลยต์ามติดตั้งอยูบ่นเพลาขบัของชุดเฟืองทดก าลงัท่ีลอ้หลงั มีหนา้ท่ีส่งถ่ายก าลงังาน
ท่ีส่งมาจากสายพาน ผา่นไปยงัฝักคลตัช์แรงเหวีย่งและจานคลตัช์แรงเหวีย่ง แลว้ส่งต่อไปยงัเพลา
ขบัของชุดเฟืองทา้ย ผา่นไปยงัลอ้ยางต่อไป 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

รูปที่ 7-27 แสดงพลูเลยต์าม 
ทีม่า : คู่มือ HONDA CLICK 

สายพาน 

หนา้สัมผสัอยูก่บัท่ี
ท่ี        สปริง 

 ลูกกล่ิง 

หนา้สัมผสัเคล่ือนท่ี
เคล่ือนท่ี 

ผา้เบรคคลตัช์ 
       เพลาขบั เรือนคลตัช์ตวันอก 

   สลกั                    ซีลกนัน ้ามนั 

                          โอริง 

  ปลอกซิล 

               สปริง 

แหวนรองสปริง 

             น๊อตยดึคลตัช์ 

     เรือนเบรคคลตัช์ 

ลูกยางกนักระแทก 

สปริง 
ผา้เบรคคลตัช์ 

คลิป 

แผน่รอง 

หนา้สัมผสัเคล่ือนท่ี 

หนา้สัมผสัอยูก่บัท่ี
ท่ี 
สัมผสั 
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ส่วนประกอบของพลูเลยต์าม มีดงัน้ี 
7.7.3.1 หนา้สัมผสัอยูก่บัท่ี (Drive Face)  
ติดตั้งเป็นชุดเดียวกบัชุดพลูเลยต์าม มีใบพดัติดตั้งอยูด่า้นใน ท างานร่วมกบั

หนา้สัมผสัเคล่ือนท่ีของพลูเลยต์าม 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 7-28 แสดงหนา้สัมผสัอยูก่บัท่ี 
ทีม่า : คู่มือ HONDA CLICK 

 
7.7.3.2 หนา้สัมผสัเคล่ือนท่ี (Movable Drive Face)  
ติดตั้งเป็นชุดเดียวกบัชุดพูลเลยต์าม ในสภาพเคร่ืองยนต์ดบัหรือรอบเดินเบา 

พูลเลยข์บัจะมีเส้นผ่านศูนยก์ลางเล็ก แรงดึงของสายพานท่ีกระท าต่อพูลเลยต์ามมีน้อย ท าให้
สปริงดนัให้หนา้สัมผสัเคล่ือนท่ี เคล่ือนท่ีเขา้หาหนา้สัมผสัอยูก่บัท่ีมากท าให้เส้นผา่นศูนยก์ลาง
พูลเลยต์ามมีขนาดใหญ่ ลกัษณะน้ีเป็นช่วงท่ีรถมีความเร็วต ่า ในทางกลบัถา้แรงดึงของสายพาน
มากข้ึน พลูเลยต์ามจะมีเส้นผา่นศูนยก์ลางมีขนาดเล็ก ลกัษณะน้ีเป็นช่วงท่ีรถมีความเร็วสูง 

 
 
 
 

 
 
 

 
รูปที่ 7-29 แสดงหนา้สัมผสัเคล่ือนท่ี 

ทีม่า : คู่มือ HONDA CLICK 
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7.7.3.3 สปริง (SPRING) ติดตั้งระหวา่งชุดฝักคลตัช์แรงเหวีย่งกบัหนา้สัมผสั
เคล่ือนท่ีของพลูเลยต์าม มีหนา้ท่ีดนัใหห้นา้สัมผสัเคล่ือนท่ีของพลูเลยต์าม ใหเ้ขา้ไปหาหนา้ 
สัมผสัอยูก่บัท่ีตลอดเวลา และยบุตวั เม่ือมีแรงกดท่ีมากกวา่จากสายพานขบัเคล่ือน 
 
 

 
 

 
รูปที ่7-30 แสดงสปริง 

ทีม่า : คู่มือ HONDA CLICK 
 

7.7.3.4 คลตัช์อตัโนมติัแรงเหวีย่งหนีศูนยก์ลางแบบแหง้ (Automatic 
Centrifugal Clutch) ติดตั้งเป็นชุดเดียวกบัพลูเลยต์าม ท าหนา้ท่ีตดั-ต่อก าลงังานระหวา่งสายพาน
ส่งก าลงักบัเพลาขบัของเฟืองทดก าลงัของเพลาลอ้หลงั 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 7-31 แสดงคลทัช์อตัโนมติัแรงเหวีย่งหนีศูนยแ์บบแหง้ 
ทีม่า : คู่มือ HONDA CLICK 

ส่วนประกอบ 

ผา้เบรกคลตัช์ 

เรือนเบรคคลตัช์ 

สปริง 

ลูกยางกนักระแทก 
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การท างานของคลตัช์อตัโนมติัแรงเหวีย่งหนีศูนยก์ลางแบบแหง้ 
สามารถอธิบายได ้2 ช่วงการท างาน คือ 
1. ในช่วงเคร่ืองยนตด์บัหรือรอบเดินเบา คลตัช์แรงเหวีย่งยงัไม่ท างานเน่ืองจาก

แรงหนีศูนยก์ลางไม่เกิดหรือเกิดนอ้ย ไม่มีการส่งก าลงังานมา ไม่เคล่ือนท่ี 
2. ในช่วงเคร่ืองยนต ์มีความเร็วสูงข้ึน คลตัช์แรงเหวีย่งจะท างานฝักผา้คลตัช์จะ

สัมผสักบัจานคลตัช์ ส่งก าลงังานใหเ้พลาขบัของเฟืองทดก าลงัของเพลาลอ้หลงั รถจะเคล่ือนท่ี 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
รูปที่ 7-32 แสดงการท างานของคลตัช์อตัโนมติัแรงหนีศูนยก์ลางแบบแหง้ 

ทีม่า : คู่มือ HONDA CLICK 

คลตัช์แรงเหวีย่งไม่ท างาน คลตัช์แรงเหวีย่งท างาน 

ผา้คลตัช์กบัเรือนคลตัช์ตวันอกไม่ติดกนั 

ไม่มีการส่งถ่ายก าลงังาน ผา้คลตัช์กบัเรือนคลตัช์ตวันอกติด
เป็นชุดเดียวกนั 
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7.8 การท างานเกยีร์อตัโนมัติ 
             7.8.1 ขณะความเร็วต ่า (Low Speed) เคร่ืองยนตอ์ยูท่ี่รอบเดินเบาแรงหนีศูนยก์ลางนอ้ย
ตุม้น ้าหนกัท่ีพลูเลยข์บัยงัไม่เคล่ือนท่ี ขนาดพลูเลยข์บัเล็ก ส่วนพลูเลยต์ามจะมีขนาดใหญ่และ
คลตัช์แรงเหวีย่งท่ีชุดพลูเลยต์ามยงัไม่จบั จึงไม่มีการส่งก าลงังานไปขบัลอ้ก าลงังานระหวา่ง
สายพานส่งก าลงักบัเพลาขบัของเฟืองทดก าลงัของเพลาลอ้หลงั 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 7-32 แสดงการท างานขณะความเร็วต ่า 
ทีม่า : คู่มือ HONDA CLICK 

 

เส้นผ่านศูนย์กลาง 
เลก็ 

เส้นผ่านศูนย์กลาง
ใหญ่ 
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             7.8.2 ขณะเพิ่มความเร็ว เม่ือความเร็วรอบของเคร่ืองยนตเ์พิ่มข้ึนแรงหนีศูนยก์ลางมาก
ข้ึน ท าใหตุ้ม้น ้าหนกัท่ีพลูเลยข์บัเคล่ือนท่ี ขนาดพลูเลยข์บัใหญ่ข้ึน ส่วนพลูเลยต์ามจะมีขนาดเล็ก
ลง และคลตัช์แรงเหวีย่งท่ีชุดพลูเลยต์ามจะจบัส่งก าลงังานไปยงัลอ้ 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 7-33 แสดงการท างานขณะเพิ่มความเร็ว 
ทีม่า : คู่มือ HONDA CLICK 

 
 
 
 
 
 

เส้นผ่านศูนย์กลาง 
ใหญ่ 

เส้นผ่านศูนย์กลาง 
เลก็ 
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สรุปหน่วยที ่7 ระบบส่งก าลงั 
1. หน้าที่และส่วนประกอบของระบบส่งก าลงั 
 ระบบส่งก าลงัมีหนา้ท่ี ส่งก าลงัขบัจากเคร่ืองยนตไ์ปยงัลอ้หลงั โดยผา่นส่วนประกอบ
ของระบบส่งก าลงั คือ คลตัช์ เกียร์และอุปกรณ์ขบัขั้นสุดทา้ยมีอยู ่3 แบบ คือ 1. แบบโซ่  2. แบบ
เพลา    3. แบบสายพาน 
2. ประเภทของคลตัช์ 
 คลตัช์ ( Clutch) มีหนา้ท่ีตดัต่อการส่งก าลงัระหวา่งเคร่ืองยนตก์บัเกียร์ คลตัช์ท่ีใชใ้น
รถจกัรยานยนตแ์บ่งออกเป็นแบบธรรมดาและแบบอตัโนมติั ถา้แบ่งตามลกัษณะโครงสร้างแบ่ง
ได ้3 ประเภทคือ   
 2.1 คลตัช์มือแบบแผน่จดัเป็นแบบคลตัช์ธรรมดา 
 2.2 คลตัช์แรงเหวีย่ง จดัเป็นแบบคลตัช์อตัโนมติั 
 2.3 คลตัช์แบบผสมท างานร่วมกนัจดัเป็นแบบคลตัช์อตัโนมติัท่ีพฒันาการท างานให้
สมบูรณ์ยิง่ข้ึน 
3. หลกัการท างานของคลตัช์ 
 3.1 คลตัช์มือแบบแผน่แบ่งตามลกัษณะการท างานได ้2 แบบ 
  1) คลตัช์มือแบบหลายแผน่กดร้ังภายใน 
  2) คลตัช์มือแบบหลายแผน่กดร้ังภายนอก 
  การท างานต าแหน่งคลตัช์ต่อก าลงั ถา้ยงัไม่บีบมือบีบคลตัช์สปริงคลตัช์จะกด
คลตัช์ใหผ้า้คลตัช์ติดกบัแผน่เหล็ก เกิดความฝืดก าลงังานจะส่งตามล าดบัดงัน้ี  

เพลาขอ้เหวีย่ง    เฟืองไพรมาร่ี    เฟืองเส้ือคลตัช์    แผน่ผา้คลตัช ์    

แผน่เหลก็     ดุมคลตัช์    เพลาขบัเกียร์ 

 3.2 คลตัช์แรงเหวีย่งแบ่งตามลกัษณะการท างานได ้2 แบบ 
  1) คลตัช์แรงเหวีย่งแบบแผน่ มีการส่งก าลงังานดงัน้ี 
  เพลาขอ้เหวีย่ง  เฟืองไพรมาร่ี    เฟืองเส้ือคลตัช์    เส้ือคลตัช์    
แผน่เหล็ก    แผน่ผา้คลตัช์    ดุมคลตัช์    เพลาขบัเกียร์ 
  2) คลตัช์แรงเหวีย่งแบบฝัก มีการส่งก าลงังานดงัน้ี 
  เพลาขอ้เหวีย่ง    ฝักผา้คลตัช์    จานคลตัช์    เฟืองไพรมาร่ี   
 3.3 คลตัช์แบบผสมท างานร่วมกนั คลตัช์แบบน้ีจะมีคลตัช์ 2 ชุด  

คลตัช์ชุดท่ี 1 ติดตั้งอยูก่บัเพลาขอ้เหวีย่งเป็นคลตัช์แรงเหวี่ยงแบบฝัก 
คลตัช์ชุดท่ี 2 ติดตั้งอยูก่บัเพลาขบัของเกียร์ คลตัช์แบบผสมน้ีจะเขา้เกียร์ 
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ไดนุ่้มนวล เพราะขณะเขา้เกียร์จะมีกลไกกดคลตัช์ ชุดท่ี 2 ท าใหเ้ขา้เกียร์ไดง่้ายไม่กระตุก 
4. ประเภทของเกยีร์ 
 เกียร์ใชใ้นรถจกัรยานยนตแ์บ่งออกเป็น 2 ประเภท คือ 
 4.1 เกียร์แบบเฟืองขบกนัแบบคงท่ี เกียร์แบบน้ีเฟืองบนเพลาขบัและเฟืองบนเพลาตามจะ
หมุนขบกนัตลอดเวลา ตอ้งการเขา้เกียร์ใดท าใหคู้่เฟืองนั้นตายติดกบัเพลาหมุนไปดว้ยกนัเพื่อส่ง
ก าลงังาน 
 4.2 เกียร์แบบอตัโนมติั เกียร์แบบน้ีผูข้บัข่ีไม่ตอ้งเปล่ียนเกียร์ใหยุ้ง่ยาก มีระบบส่งก าลงั
งานจากเคร่ืองยนตไ์ปขบัเคล่ือนลอ้หลงัโดยใชส้ายพานรูปตวั v โดยใชแ้รงเสียดทานระหวา่ง
สายพานกบัพลูเลย ์
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แบบฝึกหัดหน่วยที ่7 
วชิา งานจักรยานยนต์                                                        หน่วยที ่7 ระบบส่งก าลงั 

 
ค าช้ีแจง   แบบฝึกหดัมี 2 ตอน ใหท้ าลงในกระดาษค าตอบ 
ตอนที ่1 จงตอบค าถามต่อไปน้ี (5 คะแนน) 
1. หนา้ท่ีของระบบส่งก าลงั คือ......................................................................................................... 
....................................................................................................................... อุปกรณ์ระบบส่งก าลงั 
ไดแ้ก่.................................................................................................................................................. 
2. ประเภทของคลตัช์ในรถจกัรยานยนตมี์ก่ีประเภท อะไรบา้ง 
.......................................................................................................................................................... 
3. จงเขียนช่ือช้ินส่วนล าดบัการส่งก าลงังานของคลตัช์มือแบบแผน่ในช่องส่ีเหล่ียมท่ีวา่งใหค้รบ 
 
 
 
 
 
 
 
 

4. เกียร์ท่ีใชใ้นรถจกัรยานยนตมี์ก่ีประเภท อะไรบา้ง 
........................................................................................................................................................... 
5. จงเขียนทิศทางการส่งก าลงังานของชุดเกียร์แบบเฟืองขบกนัคงท่ีในต าแหน่งเขา้เกียร์ 2 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

เพลาขอ้เหวีย่ง 
 

 

เฟืองไพรมาร่ี 
 

 

...............................
..... 

  

...............................
..... 

 

 

...............................
..... 

 

 

............................... 

 

เพลาขบัเกียร์ 
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ตอนที ่2 จงเขียนเคร่ืองหมาย   หนา้ขอ้ความท่ีถูกตอ้งและเคร่ืองหมาย X หนา้ขอ้ความท่ีผดิ 
 (5 คะแนน)  
………… 1. คลตัช์อตัโนมติัจะท างานเม่ือความเร็วของเคร่ืองยนตเ์พิ่มข้ึนเป็น 1,400 รอบ/นาที 
………… 2. รถจกัรยานยนตค์รอบครัว ปัจจุบนัใชค้ลตัช์แบบผสมมีคลตัช์ 2 ชุด 
………… 3. คลตัช์แบบแผน่หลายแผน่ท่ีสลบักบัแผน่เหล็ก ถา้ล่ืนหน่ึงแผน่ก็ยงัส่งก าลงังานได ้
………… 4. คลตัช์ของรถจกัรยานยนตฮ์อนดา้ รุ่นโซนิค 125 เป็นแบบคลตัช์มือหลายแผน่ 
………… 5. คลตัช์แรงเหวีย่งแบบแผน่ใชใ้นรถจกัรยานยนตค์รอบครัวรุ่นเก่า 
………… 6. เฟืองเกียร์ในรถจกัรยานยนตเ์ป็นเฟืองเฉียงขบกนัตลอดเวลา 
………… 7. เฟือง M1 หมายถึง เฟืองเกียร์หน่ึงของเพลาสเตอร์ (เพลาขบั) 
………… 8. เฟือง C2 หมายถึง เฟืองเกียร์สองของเพลาสเตอร์ (เพลาตาม) 
………… 9. รถจกัรยานยนตท่ี์ใชเ้กียร์อตัโนมติัโดยทัว่ไปไม่ใชโ้ซ่ขบัท่ีลอ้หลงั 
………… 10. เกียร์อตัโนมติัท่ีความเร็วของรถต ่าพลูเลยข์บัท่ีเพลาขอ้เหวีย่งจะมีขนาดเล็ก 
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เฉลยแบบฝึกหัดหน่วยที ่7 
วชิา งานจักรยานยนต์                                                        หน่วยที ่7 ระบบส่งก าลงั 

 
ตอนที ่1 จงตอบค าถามต่อไปน้ี (5 คะแนน) 
1. หนา้ท่ีของระบบส่งก าลงั คือ ตอบ ส่งก าลงัขบัจากเคร่ืองยนตไ์ปยงัลอ้หลงัโดยผา่นอุปกรณ์
ระบบส่งก าลงั 
ไดแ้ก่ ตอบ คลตัช์ เกียร์และอุปกรณ์ขบัขั้นสุดทา้ยโซ่สเตอร์ 
2. ประเภทของคลตัช์ในรถจกัรยานยนตมี์ก่ีประเภท อะไรบา้ง 
ตอบ คลตัช์ มี 3 ประเภท คือ 1. คลตัช์มือ 2. คลตัช์แรงเหวี่ยง 3. คลตัช์แบบผสมมีคลตัช์ 2 ชุด 
3. จงเขียนช่ือช้ินส่วนล าดบัการส่งก าลงังานของคลตัช์มือแบบแผน่ในช่องส่ีเหล่ียมท่ีวา่งใหค้รบ 
 
 
 
 
 
 
 
4. เกียร์ท่ีใชใ้นรถจกัรยานยนตมี์ก่ีประเภท อะไรบา้ง 
ตอบ มี 2 ประเภท ไดแ้ก่ 1. เกียร์แบบเฟืองขบกนัคงท่ี 2. เกียร์แบบอตัโนมติั 
5. จงเขียนทิศทางการส่งก าลงังานของชุดเกียร์แบบเฟืองขบกนัคงท่ี 
ตอบ 

 
 

 
 
 
 
 

 
 

 

เพลาขอ้เหวีย่ง 
 

เฟืองไพรมาร่ี 
 

 

เฟืองเส้ือคลตัช ์

 

แผน่ผา้คลตัช ์
 

แผน่เหลก็ 
 

ดุมคลตัช ์

 

เพลาขบัเกียร์ 
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เฉลยแบบฝึกหัดหน่วยที ่7 
วชิา งานจักรยานยนต์                                                        หน่วยที ่7 ระบบส่งก าลงั 

 

ตอนที ่2 จงเขียนเคร่ืองหมาย   หนา้ขอ้ความท่ีถูกตอ้งและเคร่ืองหมาย X หนา้ขอ้ความท่ีผดิ 
 (5 คะแนน)  

……X……. 1. คลตัช์อตัโนมติัจะท างานเม่ือความเร็วของเคร่ืองยนตเ์พิ่มข้ึนเป็น 1,400 รอบ/นาที 

………… 2. รถจกัรยานยนตค์รอบครัว ปัจจุบนัใชค้ลตัช์แบบผสมมีคลตัช์ 2 ชุด 

……X……. 3. คลตัช์แบบแผน่หลายแผน่ท่ีสลบักบัแผน่เหล็ก ถา้ล่ืนหน่ึงแผน่ก็ยงัส่งก าลงังานได ้
………… 4. คลตัช์ของรถจกัรยานยนตฮ์อนดา้ รุ่นโซนิค 125 เป็นแบบคลตัช์มือหลายแผน่ 
………… 5. คลตัช์แรงเหวีย่งแบบแผน่ใชใ้นรถจกัรยานยนตค์รอบครัวรุ่นเก่า 

……X……. 6. เฟืองเกียร์ในรถจกัรยานยนตเ์ป็นเฟืองเฉียงขบกนัตลอดเวลา 
…………. 7. เฟือง M1 หมายถึง เฟืองเกียร์หน่ึงของเพลาสเตอร์ (เพลาขบั) 
………… 8. เฟือง C2 หมายถึง เฟืองเกียร์สองของเพลาสเตอร์ (เพลาตาม) 

…… X …… 9. รถจกัรยานยนตท่ี์ใชเ้กียร์อตัโนมติัโดยทัว่ไปไม่ใชโ้ซ่ขบัท่ีลอ้หลงั 

…………. 10. เกียร์อตัโนมติัท่ีความเร็วของรถต ่าพลูเลยข์บัท่ีเพลาขอ้เหวีย่งจะมีขนาดเล็ก 
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 ใบงานที ่7.3 
 วชิา    งานจกัรยานยนต ์                  รหัสวชิา    2101-2104 สัปดาห์ที ่ 10 

 หน่วยที ่7 ระบบส่งก าลงั คร้ังที่ 3 

ช่ืองาน ถอดประกอบ ตรวจเช็คบริการเกียร์อตัโนมติั เวลา  4  ชัว่โมง 
 

       จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
             1. ใชเ้คร่ืองมือทัว่ไป เคร่ืองมือพิเศษและเคร่ืองมือวดัไดถู้กตอ้ง 

2. ถอดประกอบเกียร์อตัโนมติัไดถู้กตอ้ง 
3. ตรวจเช็คช้ินส่วนเกียร์อตัโนมติัไดถู้กตอ้ง 
4. มีกิจนิสัยท่ีดีในการท างาน รับผดิชอบ ประณีตรอบคอบ ตรงต่อเวลา สะอาด ปลอดภยั

และรักษาส่ิงแวดลอ้ม  
5. ใชว้สัดุฝึก ไฟฟ้า น ้าประปาอยา่งประหยดัและคุม้ค่าตามแนวเศรษฐกิจพอเพียง 
 

       เคร่ืองมือและวสัดุอุปกรณ์ 
1. เคร่ืองยนตร์ถจกัรยานยนต ์เกียร์อตัโนมติั 1 คนั   5. ถาดใส่ช้ินส่วน 
2. แผงเคร่ืองมือทัว่ไปโตะ๊เหล็กพบั                          6. โต๊ะปฏิบติังาน 
3. เคร่ืองมือพิเศษ                                                      7. ผงซกัฟอก 
4. เคร่ืองมือวดั                                                          8. ผา้เช็ดมือ 
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ล าดับขั้นตอนในการปฏิบัติงาน 
1. ถอดฝาครอบสายพานออก 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2. ถอดฝาครอบและเฟืองทดก าลงัมอเตอร์
สตาร์ทออก 
 
 
 
 
 
 
 

 
3. ถอดนตัพลูเลยข์บั นตัเบอร์ 22 โดยใช้
เคร่ืองพิเศษ 
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4. ถอดนตัพลูเลยต์าม นตัเบอร์ 19 โดยใช้

เคร่ืองมือพิเศษจบั 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

5. ถอดพลูเลยข์บัออกดว้ยมือ 
 
 
 
 
 
  
 

 
6. ถอดพลูเลยต์ามออกดว้ยมือ 
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7. ถอดตุม้น ้าหนกัออกดว้ยมือ 

 
 
 
 
 
 
 

 
8. รูปแสดงหลงัจากถอดพลูเลยข์บัและ 
พลูเลยต์ามออกแลว้ 

 
 
 
 
 
 

 
การตรวจเช็คช้ินส่วน 
9. วคัวามสึกหรอของสายพานดว้ยเวอร์เนีย
คาลิเปอร์ 
ค่าก าหนดความกวา้งไม่นอ้ยกวา่ 18 มม. 
 

 
 
 
 

 
 

ผลการตรวจเช็ค         ใชไ้ด ้                 ใชไ้ม่ได ้              



282 
 

 
10. วดัความสึกหรอของตุม้น ้ าหนกั 
ค่าก าหนดความโตไม่นอ้ยกวา่ 17.5 มม. 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
11. ประกอบตุม้น ้าหนกัเขา้กบัชุดพลูเลย์
ขบั 
ข้อแนะน า ตุม้น ้าหนกัมีสองดา้นคือดา้น
เหล็กและดา้นพลาสติก การประกอบตอ้ง
หนัไปทางเดียวกนั โดยหนัทางดา้น
พลาสติกสวนทิศทางการหมุนของพลูเลย์
ขบั เพื่อรับแรงกระแทก 

 
 

การประกอบชุดเกยีร์อตัิโนมัติ 
12. ประกอบพลูเลยต์าม โดยใชมื้อบีบให้
ร่องพลูเลยข์ยายออก ประกอบสายพาน
พยายามใหส้ายพานเขา้ลึกท่ีสุด 
 
 
 

 
 

ผลการตรวจเช็ค          ใชไ้ด ้                 ใชไ้ม่ได ้               
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13. ประกอบพลูเลยข์บัเขา้กบัเพลาขอ้
เหวีย่งและพลูเลยต์ามเขา้กบัเพลาขบัลอ้ 
 

 
 
 
 
 

 
14. ขนันตัยดึพลูเลยข์บัและพลูเลยต์าม 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
15. ประกอบฝาครอบสายพาน 
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16. หลงัปฏิบติังานเสร็จแลว้ นกัเรียน
ช่วยกนัเก็บเคร่ืองมือและอุปกรณ์ 
 

 
 
 
 
 
 

17. นกัเรียนช่วยกนัท าความสะอาดพื้นท่ี 
ปฏิบติังาน 
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แบบทดสอบหลังเรียน 
วชิา งานจักรยานยนต์                                                        หน่วยที ่7 ระบบส่งก าลงั 

 
ค าส่ัง   ให้ท าเคร่ืองหมาย (x) หน้าข้อความทีถู่กต้องทีสุ่ดเพยีงค าตอบเดียว (20 คะแนน) 

 
1. ระบบส่งก าลงัของรถจกัรยานยนตมี์หนา้ท่ีขอ้ใด 

ก. เปล่ียนทิศทางการเคล่ือนท่ี 
ข. เพิ่มแรงบิดของเคร่ืองยนต ์
ค. ส่งก าลงังานจากเคร่ืองยนตไ์ปยงัลอ้หลงั 
ง. ส่งก าลงังานจากเกียร์ไปขบัท่ีโซ่ 

2. คลตัช์รถจกัรยานยนตท์ าหนา้ท่ีอะไร 
ก. ตดัต่อก าลงังานระหวา่งเคร่ืองยนตก์บัเกียร์ 
ข. ส่งก าลงังานจากเกียร์ไปขบัท่ีโซ่ 
ค. เพิ่มแรงบิดของเคร่ืองยนต ์
ง. ส่งก าลงังานจากเคร่ืองยนตไ์ปยงัลอ้หลงั 

3. คลตัช์แรงเหวีย่งแบ่งออกได ้2 แบบคือขอ้ใด 
ก. แบบแผน่และแบบอตัโนมติั 
ข. แบบแผน่และแบบฝัก 
ค. แบบแหง้และแบบเปียก 
ง. แบบฝักและแบบอตัโนมติั 

4. คลตัช์อตัโนมติัจะท างานเม่ือความเร็วรอบของเคร่ืองยนตเ์พิ่มข้ึนถึง 
ก. 1,500  รอบ/นาที 
ข. 2,000  รอบ/นาที 
ค. 2,500  รอบ/นาที 
ง. 3,000  รอบ/นาที 

5. คลตัช์แบบใดท่ีสามารถเปล่ียนเกียร์ไดอ้ยา่งรวดเร็ว 
ก. แบบธรรมดา 
ข. แบบกดร้ังภายใน 
ค. แบบกดร้ังภายนอก 
ง. แบบอตัโนมติั 
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6. คลตัช์แบบใดใหค้วามปลอดภยัแก่ผูข้บัข่ี  เม่ือเกิดปัญหาลูกสูบติด 
ก. คลตัช์มือแบบแผน่ 
ข. คลตัช์แรงเหวีย่ง 
ค. คลตัช์แบบผสมใชค้ลตัช์ 2  ชุด 
ง. คลตัช์แบบธรรมดา 

7. คลตัช์แบบอตัโนมติัท างานโดยอาศยัแรงอะไร 
ก. แรงเหวีย่ง 
ข. แรงขบั 
ค. แรงเฉ่ือย 
ง. แรงดึงดูดของโลก 

8. คลตัช์ท่ีใหก้ารส่งก าลงัท่ีน่ิมนวลคือ คลตัช์แบบใด 
ก. คลตัช์ 2 ชุด 
ข. คลตัช์ชุดเดียว 
ค. คลตัช์สาย 
ง. คลตัช์ธรรมดา 

9. เกียร์ท่ีใชใ้นรถจกัรยานยนตโ์ดยทัว่ไปเป็นเกียร์แบบใด 
ก. เฟืองฟันตรงขบกนัไม่คงท่ี 
ข. เฟืองฟันตรงขบกนัคงท่ี 
ค. เฟืองเฉียงขบกนัคงท่ี 
ง. เฟืองเฉียงขบกบัไม่คงท่ี 

10. คู่เฟืองท่ีเพลาขบัเล็กสุดกบัท่ีเพลาตามใหญ่สุดคือเกียร์ใด 
ก. เกียร์ 1  
ข. เกียร์ 2  
ค. เกียร์ 3 
ง. เกียร์ 4  

11. คู่เฟืองท่ีเพลาขบัใหญ่สุดกบัท่ีเพลาตามเล็กสุดคือเกียร์ใด 
ก. เกียร์ 1 
ข. เกียร์ 2 
ค. เกียร์ 3 
ง. เกียร์ 4 
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12. ชุดเกียร์ท าหนา้ท่ีอะไร 
ก. เปล่ียนทิศทางการเคล่ือนท่ี 
ข. เพิ่มความเร็วของรถ 
ค. เพิ่มแรงบิดโดยการเปล่ียนแปลงอตัราทด 
ง. เพิ่มความเร็วของรถ 

13. เฟืองเกียร์ตวัขบัมีจ านวน 40  ฟัน เฟืองเกียร์ตวัตมมีจ านวน 10 ฟัน ถา้เฟืองตวัขบัหมุน 10 
รอบ เฟืองตวัตามจะหมุนก่ีรอบ 
ก. 10  รอบ 
ข. 20  รอบ 
ค. 30  รอบ 
ง. 40  รอบ 

14. เฟืองเกียร์ตวัขบัมีจ านวน 20  ฟัน  เฟืองเกียร์ตวัตามมีจ านวน 30 ฟัน จะมีอตัราทดเท่าไร 
ก. 1 : 1 
ข. 1.5 : 1 
ค. 2 : 1 
ง. 2.5 : 1 

15. ควรเปล่ียนน ้ามนัเกียร์รถจกัรยานยนตเ์ม่ือใด 
ก. 500 กม. แรกและทุก 4,000 กม. 
ข. 500 กม. แรกและทุก 8,000 กม. 
ค. 1,000 กม. แรกและทุก 4,000 กม. 
ง. 1,000 กม. แรกและทุก 8,000 กม. 

16. เกียร์อตัโนมติัการเปล่ียนเกียร์จะข้ึนอยูก่บัขอ้ใด 
ก. น ้าหนกัผูข้บัข่ีและแรงเสียดทาน 
ข. ความเร็วและความร้อน 
ค. ภาระของรถและน ้าหนกับรรทุก 
ง. ความเร็วและภาระของรถ 
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17. เกียร์อตัโนมติัพลูเลยข์บัติดตั้งอยูท่ี่ใด 
ก. เพลาขอ้เหวีย่ง 
ข. เพลาคลตัช์ 
ค. เพลาขบัเฟืองทดก าลงั 
ง. เพลาเกียร์ 

18. ตุม้น ้าหนกัเกียร์อตัโนมติัมีก่ีตวั 
ก. 3  ตวั 
ข. 4  ตวั 
ค. 6  ตวั 
ง. 7  ตวั 

19. เกียร์อตัโนมติัท่ีความเร็วรอบชา้  พลูเลยต์ามตามเป็นอยา่งไร 
ก. พลูเลยข์นาดเล็กสุด 
ข. พลูเลยข์นาดปานกลาง 
ค. พลูเลยข์นาดใหญ่สุด 
ง. พลูเลยข์นาดคงท่ี 

20. เกียร์อตัโนมติัท่ีความเร็วรอบสูง พลูเลยข์บัเป็นอยา่งไร 
ก. พลูเลยข์นาดใหญ่สุด 
ข. พลูเลยข์นาดปานกลาง 
ค. พลูเลยข์นาดเล็กสุด 
ง. พลูเลยข์นาดคงท่ี 
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เฉลยแบบทดสอบหลงัเรียนหน่วยที ่7 

1. ค 

2. ก 

3. ข 

4. ข 

5. ง 

6. ค 

7. ก 

8. ค 

9. ข 

10. ค 

11. ง 

12. ค 

13. ง 

14. ข 

15. ค 

16. ง 

17. ก 

18. ค 

19. ค 

20. ก 
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แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน 
วชิางานจกัรยานยนต ์ ช่ืองาน ถอดประกอบตรวจเช็คบริการเกียร์อตัโนมติั 

ใบงานที.่........7.3........กลุ่มที.่....................รายช่ือผู้ร่วมงาน  1..........................................................                                                                                                                                                             
2..........................................................                                                                                                                                   
3..........................................................                                                                                                                                 
4..........................................................                                                                                                                             
5.......................................................... 

หัวข้อการประเมิน 
มาตรฐานคะแนน 

คะแนนทีไ่ด้ 
มาก  พอใช ้ นอ้ย  

1.ความถูกตอ้งในการใชเ้คร่ืองมือ     
2. ขั้นตอนถูกตอ้งในการถอด-ประกอบ  
เกียร์อตัโนมติั 

    

3. ความถูกตอ้งในการตรวจเช็คบริการ  
เกียร์อตัโนมติั 

    

4. ความสามารถในการปฏิบติังาน     
5.ปฏิบติังานตามหลกัความปลอดภยั     

คะแนนเตม็ 50 คะแนน คะแนนรวมท่ีได ้  
หมายเหตุ  คะแนนเตม็ 50 คะแนน (ขอ้ละ 10 คะแนน) 
เกณฑก์ารใหค้ะแนน  มาก = 10  พอใช ้= 7  นอ้ย = 5   
เกณฑก์ารประเมิน  คะแนนรวม (40-50)  = ดีมาก         (80-100%) 
                                                    (35-39)  = ดี               (70-79%) 
                                       (30-34)  = พอใช ้       (60-69%) 
                                       (0-29 )   = ปรับปรุง    (ต ่ากวา่ 60%) 
ผลการประเมิน            ดีมาก           ดี            พอใช ้          ปรับปรุง 
 
                            ลงช่ือ...............................................ผู้ประเมิน 
                                                                                   (...............................................) 
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แบบประเมินกจินิสัย 
วชิา  งานจกัรยานยนต ์ ช่ืองาน. ถอดประกอบตรวจเช็คบริการเกียร์อตัโนมติั 
ช่ือ – สกุล..................................................  ช้ัน ..................  เลขที ่.............. ว/ด/ป ....................... 
 

หัวข้อการประเมิน 
คะแนน คะแนนทีไ่ด้ 

2 1 0  

1. การเขา้เรียนตรงเวลา     
2. การแต่งกายถูกตอ้งตามระเบียบ     
3. การมีสัมมาคาราวะต่อครู     
4. การตั้งใจในการปฏิบติังาน     
5. ความประณีตรอบคอบ     
6. ปฏิบติัตามกฎระเบียบของโรงงาน     
7. ปฏิบติังานร่วมกบัผูอ่ื้นได ้     
8. มีจิตส านึกท่ีดีรับผดิชอบต่อสังคม     
9. ใชว้สัดุฝึก ไฟฟ้าและน ้าประปาอยา่งประหยดั     
10. เก็บเคร่ืองมือ อุปกรณ์และท าความสะอาดพื้นท่ี     

คะแนนเตม็ 20 คะแนน คะแนนรวม  
 

หมายเหตุ  เกณฑก์ารใหค้ะแนน 2 = ดีมาก 1 = พอใช ้0 = ปรับปรุง                          
เกณฑก์ารประเมิน  คะแนนรวม (16-20) = ดีมาก         (80-100%) 
                                                    (10-15)  = พอใช ้       (50-79%) 
                                           (0-9)  = ปรับปรุง    (ต ่ากวา่ 50%) 
ผลการประเมิน            ดีมาก            พอใช ้          ปรับปรุง 
                           

                                                              ลงช่ือ ............................................................. ผู้ประเมิน 
                                                                       (.............................................................) 
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การเรียนรู้ :  เร่ืองระบบส่งก าลงั 
ตามหลกัเศรษฐกจิพอเพยีง 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

พอประมาณ 
1. ก าหนดเน้ือหาสาระและจุดประสงค ์
    การเรียนรู้ใหค้รอบคลุมเหมาะสม 
2.จดัแผนการเรียนการสอนใหบ้รรลุ 
    จุดประสงคเ์กิดผลสมัฤทธ์ิทั้ง 3 ดา้น 

มเีหตุผล 
3. ความรู้ความเขา้ใจหลกัการ 
    ท างานของระบบส่งก าลงั 
4. ความสามารถปฏิบติังาน 
    ตรวจเช็คบริการระบบส่ง 
    ก าลงั 

มภูีมคุ้ิมกนั 
5. เสริมสร้างกิจนิสยัท่ีดีมีความ 
    รับผิดชอบ รอบคอบ ค านึงถึง 
    ความปลอดภยัในการปฏิบติังาน 
6. ปลูกฝังจิตส านึกท่ีดีรับผิดชอบ 
    ต่อสงัคมและรักษาส่ิงแวดลอ้ม 

ความรู้ + ทกัษะ 
- ประเภทของระบบส่งก าลงัท่ีใชใ้น 
    รถจกัรยานยนต ์
- ปฏิบติังานถอด – ประกอบระบบส่ง
ก าลงัรถจกัรยานยนต ์
- ตรวจสภาพและการบ ารุงรักษาระบบส่ง 
    ก าลงัรถจกัรยานยนต ์

3 ห่วง 
ระบบส่งก าลงั 

สู่ 
เศรษฐกจิพอเพยีง 

2 เงือ่นไข 
 

 
คุณธรรม 

- การตรงต่อเวลาในการเขา้เรียน 
- ความขยนัและความซ่ือสตัย ์
- การรักษาความสะอาดเรียบร้อย 
- การใชว้สัดุฝึกไฟฟ้า น ้ าประปาอยา่ง 
   ประหยดัคุม้ค่า 
- ความกตญัญูต่อผูมี้พระคุณ 

เศรษฐกจิ/สังคม/วฒันธรรม/ส่ิงแวดล้อม/สมดุล/พร้อมรับต่อการเปลีย่นแปลง 


