
การพันขดลวดมอเตอร์ไฟฟา้
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สาระการเรียนรู้



การพันขดลวดมอเตอร์ไฟฟา้กระแสสลับ 3 เฟส แบบแลป 

การพันขดลวดของมอเตอรไ์ฟฟา้กระแสสลบั 3 เฟสใหม่
มีขั้นตอนด าเนนิงานดงันี้

1. การจดข้อมูล 2. การร้ือขดลวด 
3. การรองกระดาษฉนวนท่ีสเตเตอร์ 4. การพันขดลวดบนแบบพันขดลวด 
5. การใส่ขดลวดในร่องสลอต 6. การต่อวงจรขดลวด 
7. การตรวจขดลวดที่ต่อเรียบร้อยแล้ว 8. การอาบและอบวาร์นิช 



การพันขดลวดมอเตอร์ไฟฟา้กระแสสลับ 3 เฟส แบบแลป 

ลักษณะของขดลวดของมอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับ 3 เฟส โดยทั่วไปที่จะน าไปใส่ในสลอต จะมี
ลักษณะเป็นเหลี่ยม มีด้านหกด้าน รูปแบบของขดลวดชนิดนี้เรียกว่า Diamond Coil 

อย่างไรก็ตาม ขดลวดของมอเตอร์ตัวเล็ก ๆ จะมีเพียง 4 ด้านเท่านั้น ส่วนอีก 2 ด้าน ที่เหลือจะมี
ลักษณะโค้ง ปกติขดลวดจะถูกพันบนแบบพันขดลวดซึ่งเรียกว่า Coil Winding Heads หลังจากนั้นจึงน า
ขดลวดที่พันแล้วนี้ไปใส่ลงไปสลอต

การวัดขนาดขดลวด ขดลวด 1 กลุ่ม 



การพันขดลวดมอเตอร์ไฟฟา้กระแสสลับ 3 เฟส แบบแลป 

โดยทั่วไปลักษณะของสลอตจะเป็นแบบเปิด ขดลวดที่ถูกพันเป็นขดจะถูกหุ้มด้วยผ้าฝ้าย แต่ใน
มอเตอร์ขนาดกลางลักษณะของสลอตจะเป็นแบบกึ่งปิด ขดลวดจะไม่ถูกพันด้วยผ้าฝ้ายทุกด้าน 
เนื่องจากการใส่ขดลวดลงในสลอตได้ ครั้งละไม่มากนัก ส่วนของขดลวดที่อยู่นอกร่องสลอตเท่านั้นที่ถูก
พันด้วยผ้าฝ้าย ดังแสดงในรูปที่ ส าหรับในโรงงานทั่วไป ขดลวดจะถูกพันด้วยผ้าฝ้าย เชือก หรือ
กระดาษกาวเป็นบางส่วนเท่านั้น เพ่ือไม่ให้ขดลวดคลายตัวออก 

ขดลวดที่จะใส่ในสลอตแบบกึ่งปิด 
ของมอเตอร์ขนาดกลาง

ลักษณะการพันฉนวนของขดลวดที่ใส่ 
ลงสลอตแบบกึ่งปิดอีกแบบหนึ่ง



การพันขดลวดมอเตอร์ไฟฟา้กระแสสลับ 3 เฟส แบบแลป 

การพันขดลวดรูปหกเหลี่ยมหรือสี่เหลี่ยมปลายโค้ง สามารถท าได้บนแบบพันขดลวดส าเร็จ 
หรือเคร่ืองพันขดลวด ซึ่งแบบพันขดลวดนี้สามารถปรับระยะได้เพื่อปรับขนาดของขดลวด

แบบพันขดลวดส าเร็จรูป เครื่องพันขดลวด



การพันขดลวดมอเตอร์ไฟฟา้กระแสสลับ 3 เฟส แบบแลป 

การพันขดลวดมีวิธีที่นิยมพันกัน 2 แบบ คือ แบบแลป (Lap Winding) และแบบคอนเซนทริก 
(Concentric Winding) หรือเรียกอีกอย่างว่า แบบเชน (Chain Winding)

การพันขดลวดมอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับ 3 เฟส แบบแลป จะสามารถพันขดลวดลงในร่องสลอต
ได้ 2 แบบ คือ 1. การพันขดลวดชั้นเดียว  2. การพันขดลวดสองชั้น 

การพันขดลวดแบบแลป



การพันขดลวดมอเตอร์ไฟฟา้กระแสสลับ 3 เฟส แบบแลป 

เมื่อขดลวดทั้งหมดถูกน าไปใส่ลงในสเตเตอร์ของมอเตอร์เสร็จเรียบร้อยแล้ว จะเป็นดังแสดง
ในรูปแรก และเม่ือขดลวดท่ีสเตเตอร์ถูกผ่าออก แล้วน ามาแผ่จะเป็นดังรูปที่สอง

ขดลวดในสเตเตอร์ ลักษณะของขดลวดเมื่อแผ่ออก
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1. ข้อมูลของแผ่นป้ายก ากับมอเตอร์ (Nameplate Data) 
2. แบบของการต่อ (Connection) 
3. จ านวนรอบของขดลวดแต่ละขด (Number of Turns Per Coil) 
4. ขนาดของเส้นลวด (Wire Size) 
5. จ านวนเส้นลวด (Wires in Multiple) 
6. ระยะห่างของขดลวด (Pitch) 
7. ขดลวดพิเศษ (Coil Extension) 
8. จ านวนกลุ่ม (Number of Groups) 
9. จ านวนขั้วแม่เหล็ก (Number of Poles) 
10. จ านวนของขดลวดต่อกลุ่ม (Number of Coils Per Group)
11. จ านวนร่องสลอต (The Number of Slots)

การจดบันทึกข้อมูลขดลวดของมอเตอร์ไฟฟา้กระแสสลับ 3 เฟส แบบแลป



การพันขดลวดมอเตอร์ไฟฟา้กระแสสลับ 3 เฟส แบบแลป 

1. การออกแบบ (Design) 
2. รหัสอักษร (Code) 
3. ขอบเขตการใช้งานมอเตอร์ (Duty) 
4. แฟกเตอร์บริการของมอเตอร์ (Service Factor) 
5. ชนิดของฉนวน (Insulation Class)
6. โครงมอเตอร์ (Frame)
7. อุณหภูมิ (Temperature)
8. ประสิทธิภาพ (Efficiency)
9. แฟกเตอร์ก าลัง (Power Factor) 

การจดบันทึกข้อมูลจากแผ่นป้ายก ากับมอเตอร์มีรายละเอียด ดังน้ี 



การพันขดลวดมอเตอร์ไฟฟา้กระแสสลับ 3 เฟส แบบแลป 

การรื้อขดลวดออกจากสเตเตอร์มีวิธีการปฏิบัติที่ควรท า คือ รื้อขดลวดขดหนึ่งออกมาโดยไม่ให้เสีย
รูป เพ่ือท าการวัดระยะของขดลวด บันทึกระยะพิตช์ของขดลวด จากนั้นจึงนับจ านวนรอบของขดลวดใน
แต่ละขด วัดขนาดของขดลวดและพื้นที่หน้าตัด จดชนิดของขดลวด และบันทึกระยะห่างจากปลายของ
ขดลวดจนถึงขอบสลอต (End Room) ข้อมูลที่ส าคัญอีกอย่างคือ จะต้องบันทึกลักษณะของการต่อขดลวด
และลักษณะของการจัดกลุ่มขดลวดในร่องสลอตเป็นแบบแลปพร้อมท้ังวาดต าแหน่ง

การร้ือขดลวดของมอเตอร์ไฟฟา้กระแสสลับ 3 เฟส แบบแลป

ลักษณะของขดลวดแบบแลป
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วิธีการต่อวงจรของขดลวดในมอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับ 3 เฟส แบบแลป ที่มี 36 ขดลวด 4 ขั้ว 
ถ้ามอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับ 3 เฟส 36 ขดลวด ในแต่ละเฟสก็จะมีขดลวดเฟสละ 12 ขด ซึ่งก็หมายถึง เฟส A เฟส 
B และเฟส C โดยในการหาจ านวนขดลวดหรือข้อมูลอื่น ๆ ที่เกี่ยวข้องกับขดลวด จะมีกฎในการหาดังนี้

การต่อวงจรขดลวดของมอเตอร์ไฟฟา้กระแสสลับ 3 เฟส แบบแลป



การพันขดลวดมอเตอร์ไฟฟา้กระแสสลับ 3 เฟส แบบแลป 

1. ในแต่ละกลุ่มของขดลวดจะมีขดลวดประกอบอยู่ 3 ขด และขดลวดในแต่ละกลุ่มจะต่ออนุกรมกันอยู่
2. ต่อวงจรของกลุ่มขดลวดในเฟส A เข้าด้วยกัน
3. ต่อวงจรของกลุ่มขดลวดในเฟส C จะมีวิธีการเหมือนกับการต่อวงจรของกลุ่มขดลวดในเฟส A 
4. ต่อวงจรของกลุ่มขดลวดในเฟส B เข้าด้วยกัน

การต่อวงจรขดลวดแบบ Wye (Y)

ขดลวดในแต่ละกลุ่มต่ออนุกรมกัน การต่อวงจรของขดลวดในเฟส A 

การต่อวงจรของขดลวดในเฟส B 



การพันขดลวดมอเตอร์ไฟฟา้กระแสสลับ 3 เฟส แบบแลป 

1. ต่อวงจรของกลุ่มขดลวดในเฟส A เข้าด้วยกันด้วยวิธีการเหมือนกับการต่อแบบ Wye (Y) 
2. ต่อวงจรของกลุ่มขดลวดในเฟส C จะมีวิธีการเหมือนกับการต่อวงจรของกลุ่มขดลวดในเฟส A โดยดู
จากลูกศร ให้ทิศทางการไหลของกระแสไฟฟ้ามีทิศทางไหลทางเดียวกัน 
3. ต่อวงจรในขดลวดเฟส B โดยเร่ิมจากต่อปลายสายของขดลวดเฟส C เข้ากับต้นสายของขดลวดเฟส B 

การต่อวงจรขดลวดแบบ Delta

รูปเขียนไดอะแกรมมอเตอร์ ไฟฟ้ากระแสสลับ 3 เฟส 4 ข้ัว ต่อแบบ Delta


